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Firmensitz der MicroStep Europa GmbH im

M i C rO Ste p bayerischen Bad Worishofen

Your Partner for Cutting and
Automation

Wir blicken mittlerweile auf mehr als 30 Jahre MicroStep-
Historie zurtick. 1991 war es, als sich ein Team ambitionier-
ter Akademiker der technischen Universitat Bratislava zu-
sammenfand. Es war der Startschuss fir eine unglaubliche
Erfolgsgeschichte. Seitdem betreuen rund 700 Mitarbeiter
mehr als 3000 Kunden weltweit — und das in mehr als 55
Landern. Zusténdig fiir Deutschland, Osterreich und die
Schweiz ist dabei unser Unternehmen, die MicroStep Euro-
pa GmbH. Um unsere Kunden und Partner bestens betreu-
en zu kénnen, haben wir in den vergangenen Jahren kraf-
tig investiert. So haben wir im Herbst 2021 piinktlich zum
30-jahrigen Bestehen am bewahrten Standort in Dorsten
(NRW) neue, noch groBere Raumlichkeiten bezogen — un-
ter anderem ein Vorfiihrzentrum mit rund 1500 m? Flache,
das den bestehenden Showroom abgeldst hat. Das neue
CompetenceCenter Nord bildet das passende geographi-
sche Gegenstiick zum CompetenceCenter Std in Bad W6-
rishofen (Bayern). Seit wenigen Monaten ist nun auch das
passende geographische Gegenstlick fertig gestellt. Direkt
neben unserem Firmensitz in Bad Woérishofen (Bayern) ist
unser neues Technologie- und Logistikzentrum entstanden:
das CompetenceCenter Sid inklusive Industrie 4.0-De-
moFabrik bietet auf 3.700 m? ausreichend Platz fiir Schu-
lungs- Vorfihr- und Lagerzwecke. Beide Showrooms bieten
eine einzigartige Bandbreite an Technologien.

Wir werden haufig gefragt, was die Stérke von MicroStep
ausmacht. Die Antwort féllt selbstverstandlich vielschichtig
aus. Funf Punkte stechen jedoch heraus und machen uns im
Vergleich zu anderen Anbietern einzigartig:

1. Wir beherrschen alle vier fir die Metallbearbeitung
mafBgeblichen Schneidarten und kénnen unsere Kunden
daher immer auf ihren tatsachlichen Bedarf hin beraten.

2. Multifunktionalitat — also die Kombination von 2D- und
3D-Schneiden, Bohren, Senken, Gewinden, Markieren
und Scannen auf einer Portalschneidanlage — ist bei
MicroStep nicht nur eine Option, sondern liefert dank
patentierter Technologien prozesssicher auch im Mehr-
schichtbetrieb qualitativ hochwertigste Ergebnisse.

3. Bei MicroStep kommen nicht nur die Portalanlagen,
sondern auch die Steuerung sowie die Software aus
einem Haus. Daher kénnen wir hochst flexibel auch auf
Sonderwlinsche reagieren.

4. Automatisierung: Wir bieten zahlreiche innovative n a Sve rze i C n i S
Losungen aus eigenem Haus, wenn es um die Automa- I t
tisierung des Materialhandlings zu und von der Anlage
geht — egal ob im Bereich Blech-, Rohr-, Profil- oder

Tragerbearbeitung.

5. Um unseren Kunden eine groBtmaogliche Anlagenver- o . . .
fligbarkeit zu gewahrleisten, bieten wir ein zuverldssiges LaserSChne|dan|agen Automation & Materlalhandllng

Service- und Supportnetzwerk, das in unserer Branche
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MasterCut Compact
Kompakt, flexibel und vielseitig c e @

Blechbearbeitung 2D-Schneiden 3D-Schneiden Markieren
Beschriften

« Fithrungsmaschine von 2.000 x 1.500 bis 6.000 x 2.000 mm
* Inklusive leistungsstarkem Filtersystem

 Inklusive einer Plasmastromquelle Threr Wahl

Autogen

Die MasterCut Compact ist ein Kraftpaket, auf
das bereits zahlreiche Kunden vertrauen und das
sich in vielen Produktionen tagtaglich bewahrt.

Die kompakte und robuste CNC-Schneidanlage
gibt es im Paket mit einer Plasmastromquelle lhrer
Wahl und einem leistungsstarken Filtersystem. Sie
haben die Wahl zwischen sechs Anlagenformaten
von 2.000 x 1.500 mm bis hin zu 6.000 x 2.000 mm.
Spitzentechnologie zu einem vernilinftigen Preis:
Sichern Sie sich mit der MasterCut Compact ein
Schneidsystem mit hervorragender Schnittqualitat
und hochster Prézision, das intuitiv und einfach zu
bedienen ist.

Optional kann die MasterCut Compact mit ei-
nem Fasenaggregat fiir eine saubere und effi-
ziente SchweiBnahtvorbereitung ausgestattet
werden.



Jetzt in 6 wahlbaren Formaten

Um das MasterCut Compact Schneidpaket noch besser an Ihre Produktion anzupas-
sen, bieten wir lhnen jetzt die Mdglichkeit zwischen sechs gangigen Anlagenforma-
ten zu wahlen. Sie haben die Wahl: von 2.000 x 1.500 mm bis hin zu 6.000 x 2.000 mm.

Noch kompakter im Aufbau

Platz ist kostbar — deswegen wurde die MasterCut Compact auch als vollstandige
Insellésung konzipiert. Weniger Platzbedarf fir Steuerkonsole, Verkabelung und Me-
dienversorgung gibt hnen deutlich mehr Raum zum Arbeiten.

Hervorragende Schnittqualitat

Bessere Schnittqualitat bedeutet weniger Nachbearbeitung — Bauteile kdnnen mit
wesentlich weniger Aufwand weiterverarbeitet werden, was dabei helfen kann, Ferti-
gungskosten einzusparen. Flr jede Schneidaufgabe steht zudem die richtige Techno-
logie bereit: So kann die MasterCut Compact neben einem Plasmasupport zusatzlich
mit einem Support zum autogenen Brennschneiden ausgestattet werden.

Sparsam in Betrieb und Unterhalt

Kostenersparnis in allen Punkten — moderne Plasmasysteme bestechen im Vergleich zu
Lasersystemen durch hohe Schneidgeschwindigkeiten und hervorragende Schnittqua-
litdt bei wesentlich geringeren Kosten.

Fasen bis 47° mit dem Plasmarotator ,,MasterCut”
V- und X-Nahte sowie auch komplexe Y- oder K-Nahte
 Mit Plasmarotator ,MasterCut” Fasenschnitte bis 47° moglich

+ Vollautomatische Korrektur von Ungenauigkeiten und Abweichungen im
Hundertstel-Bereich durch die Kalibriereinheit ACTG®

 Automatische Winkelkompensation durch ABC — Adaptive Bevel Compensation

Hochste Prazision

Kompromisslose Qualitdt auch bei der Wahl der Komponenten — Linearfiihrung an
allen Achsen, schragverzahnte Antriebe, massive Stahlportale sowie Uberwachung
aller elektronischen Komponenten.

MasterCut Compact von MicroStep konzipiert fiir kleine und mittlere Unternehmen

Hochwertige Ausfiihrung der Anlage Aktiver
und kompaktes Design

Kollisionsschutz

far

hohe Sicherheitsanforderungen



MasterCut

Vielseitig einsetzbare Losung fur lhre Schneidaufgaben

Autogen

COOOO

Blechbearbeitung

Rohr- &
Profilbearbeitung

2D-Schneiden 3D-Schneiden Markieren Scannen
Beschriften Lesen

Die MasterCut ist ein duBerst flexibles und robustes Schneidsys-
tem fir eine Vielzahl an Schneidaufgaben. Sowohl in kleinen Werk-
statten als auch in groBen Industriehallen kommt sie zum Einsatz.
Die CNC-Maschine bietet hochwertige 2D-Zuschnitte mit Plasma
und Autogen, dank des Plasmarotators ,MasterCut” konnen auch
exakte Fasenschnitte fir eine effiziente Schweinahtvorbereitung
an das Flachmaterial angebracht werden. Zudem kann eine Tech-
nologie zur prazisen Bearbeitung von Rohren und Profilen in die
flexible Schneidanlage integriert werden.
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Flexibles und robustes Schneidsystem fiir nahezu jede Schneidaufgabe

« Technologielbergreifende Arbeitsprozesse (Flachbett, Rohr- & Profilbearbeitung,
Autogen, Beschriften)

« GroBziigige Uberfahrthdhe des Portals fiir groBe Bauteile und Behalterbéden
« Robustes Stahlportal fiir hohe Prézision und MaBhaltigkeit
« Absolute Zuverlassigkeit und Langlebigkeit auch im Dreischichtbetrieb

Wirtschaftliche Schnitte mit Plasma bis 440 A und Autogen bis 200 mm

Je nach Anforderung kann die Plasmatechnologie um Autogentechnologie erganzt
werden. Optional bieten wir eine Kombination beider Technologien an einer CNC-
Maschine. Markierungen mit Plasmatechnologie und Schneiden von Langléchern mit
Autogen sind nur eine der vielseitigen Kombinationsmoglichkeiten.

Fasen bis 47° mit dem Plasmarotator ,MasterCut”
V- und X-Nahte sowie auch komplexe Y- oder K-Nahte
« Plasmarotator ,MasterCut” ermdglicht Fasenschnitte bis 47°

+ Vollautomatische Korrektur von Ungenauigkeiten und Abweichungen im
Hundertstel-Bereich durch die Kalibriereinheit ACTG®

 Automatische Winkelkompensation durch ABC — Adaptive Bevel Compensation

Mehrbrenner-Betrieb mit bis zu 6 Werkzeugen

« Steigerung der Produktivitat im Parallelschneidbetrieb

« Individuelle Werkzeugwahl — exakt auf lhre Anforderungen abgestimmt

« Alle Werkzeuge sind vollautomatisch Gber die IMSNC® Steuerung angesteuert

Rohr- & Profilbearbeitung bis 1.000 mm @ im integrierten Rohrschacht
« Flexible Ergdnzung Ihrer Produktpalette durch Rohrteile

« Hohe Zeitersparnis bei der Programmierung dank intuitiver Softwareldsung
 Hervorragende Prézision und MaBhaltigkeit senkt Nachbearbeitungskosten

« Bei Bedarf kann der Schacht mit Rahmenelementen abgedeckt und als voll
abgesaugter Schneidtisch genutzt werden

Noch hohere Laufruhe und Prazision

Da eine robuste Maschinenkonstruktion ein wichtiges Kriterium fiir hervorragende
Schneidergebnisse ist, wurden die Portalfihrungen in Langsrichtung (X-Achse) vor
urspriinglich 920 mm auf 1.420 mm verlangert. Das entspricht einem Gewichtsplus
von 60 Prozent. Die Portalbriicke wurde durch eine noch robustere Variante er-
setzt, die 30 Prozent schwerer ist. Durch diese beiden MaBnahmen erreicht die neue
MasterCut eine noch héhere Laufruhe und somit noch préazisere Schneidergebnisse.

MasterCut mit Linearfihrungen in der X-Achse und Schacht zur Rohrbearbeitung

Die Anlage im Bild hat einen Rotator zum Fasenschneiden,
einen Autogenbrenner und einen Nadelmarkierer

Mit dieser Rohrschneidvorrichtung kdnnen Rohre bis
300 mm Durchmesser bearbeitet werden
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MG -
Die Multifunktionsanlage fur héchste Anforderungen

Blechbearbeitung Rohr- & Behélterboden- 2D-Schneiden 3D-Schneiden Bohren Frasen
Profilbearbeitung bearbeitung Gewinden
Senken
Autogen
Die MG Baureihe ist das Top-Produkt unter den MicroStep-Schneidanlagen. Markieren Scannen
Beschriften Lesen

Sie ist flr den dauerhaften Einsatz in der Industrie gebaut und erfiillt héchste
Anforderungen an Préazision, Leistung und Bedienbarkeit.

Die MG Baureihe lasst sich mit einer Vielzahl an Technologien konfigurieren:
2D-Schneiden, Fasenschneiden, Rohr- & Profilbearbeitung, Behilterbo-
denbearbeitung, Frasen, Bohren, Gewinden, Senken sowie Technologien
zum Beschriften und Scannen.

13
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Noch hohere INEU|
Laufruhe und Prazision

Da eine robuste Maschinenkonstruktion
ein wichtiges Kriterium flr hervorragende
Schneidergebnisse ist, wurden die Portal-
fuhrungen in Langsrichtung (X-Achse)
um 35 % verldngert. Das sorgt durch eine
groBere Auflageflache der Portalbriicke
insgesamt fiir einen noch ruhigeren Lauf
der Anlage.

Vollautomatisches Bohren bis
40 mm @ und Gewinden bis M30

Die vollautomatische Bohrldsung von
MicroStep schafft einen enormen Mehr-
wert flr lhre Produktion. Bauteile kon-
nen so vor dem eigentlichen Zuschnitt
vollautomatisch mit prazisen Lochern,
Gewinden oder sogar Senkungen verse-
hen werden. Fir einen reibungslosen und
schnellen Werkzeugwechsel kann die
Anlage zusatzlich mit einem 6-, 8- oder
16-fach Werkzeugmagazin ausgestattet
werden. Auch eine Losung zum Frasen
kann optional integriert werden.

Nachtrégliche Fasenanarbeitung

Bauteile mit sehr groBen Materialstar-
ken, bei denen ein direktes Anfasen nicht
mehr moglich ist, kdnnen dank des neuen
Additional Beveling Process (ABP) vollau-
tomatisch nachtraglich angefast werden.
Prazise, kostensparend und ohne zusatz-
liches Handling zu einer weiteren Anlage.
Dabei kénnen V-, Y-, X- sowie K-Fasen
realisiert werden.

Langlebige, wartungsarme [l
Planetengetriebe

Um die volle Dynamik und Leistung des
neuen Antriebssystems mit AC-Motoren
nachhaltig fur die Produktion einwand-
freier Bauteile nutzen zu kénnen, kom-
men bei der MG Baureihe serienméBig
langlebige und wartungsarme Planeten-
getriebe zum Einsatz.

Hohe Zuverlassigkeit auch in
Dreischicht-Produktionen

Der Zuschnitt steht in vielen Produktio-
nen oft an erster Stelle, daher spielt die
Zuverlassigkeit der Schneidanlagen eine
zentrale Rolle. Aus diesem Grund sind
MicroStep-Anlagen ausschlieBlich  mit
hochwertigen Komponenten ausgestat-
tet und flr ein langes Maschinenleben
konstruiert. Produktionssicherheit wird
darlber hinaus durch einen gut struktu-
rierten Service gewahrleistet.

3D Rohr- & Profilbearbeitung bis
1.000 mm @

Die zu bearbeitenden Rohre und Profile
kénnen ab einem Durchmesser von 30
mm bis zu 1.000 mm geschnitten und
mit SchweiBnahtvorbereitungen versehen
werden.

Versteifte Portalausfiihrung

Ab sofort verfligt die neue MG Baurei-
he serienmaBig Uber eine Uberarbeitete,
noch steifere Portal-Konstruktion. Durch
eine Weiterentwicklung der Bauweise
konnte die Steifigkeit des Portals noch-
mal um das 3-fache erhoht werden —
das bedeutet noch weniger Schwingun-
gen und im Ergebnis ein absolut klares
und prazises Schnittbild.

Die Rotatoren — neue MaBstibe
im Fasenschneiden

Der endlos drehende Rotator liefert
hochqualitative SchweiBnahtvorbereitun-
gen bis 50° (Plasma) bzw. 60° (Autogen)
an Blechen, Rohren, Profilen und Behal-
terboden. Das neue, extrem kompakte
Design sorgt flir hochste Prazision und
Dynamik, so dass auch komplexe Fa-
sen-Konturen  verldsslich  geschnitten
werden koénnen.

Behilterbodenbearbeitung

Die stabile Bauweise der MG Baureihe mit
massiver Portalbriicke ermdglicht indivi-
duelle Behalterbodenbearbeitung bis zu
6.000 mm @. Je nach Schneidkopf (2D
oder 3D) und entsprechend dimensio-
niertem Z-Achsen-Hub kann sogar eine
Bearbeitung von der Wélbung mit Uber-
gang auf die Krempe erfolgen oder auch
die Krempe selbst bearbeitet werden.

Der Plasmarotator beim Fasenschneiden auf einem Wassertisch

Leistungsstarker Bohrsupport zum
Bohren, Senken und Gewinden

Rohrschneiden auf einer MG Anlage

Behélterbodenbearbeitung auf einem
multifunktionalen MG Schneidcenter
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DRM

Die Spezialanlage fur harteste Anforderungen

Autogen

COOOOOO

Blechbearbeitung

Rohr- & Behalterboden- Tragerbearbeitung 2D-Schneiden 3D-Schneiden Bohren
Profilbearbeitung bearbeitung Gewinden
Senken
Frasen Markieren Scannen
Beschriften Lesen

Die DRM Baureihe ist eine Hochleistungs-CNC-Anlage, die fiir eine groBe
Auswahl an zu schneidenden Rohformen (z.B. Platten, Behalterboden,
Rohren) entwickelt wurde.

Das sehr stabile Portal ermdglicht einen vibrationsfreien Betrieb
verschiedenster Technologien wie zum Beispiel die Integration des 120°
schwenkbaren Fasenschneidrotators mit Z-Achsen-Hub bis zu 1.500 mm
oder mehrerer autogener Dreibrenneraggregaten. Kombiniert werden
kénnen zudem schwerste Bohrsupporte bis hin zu 55 kW.

Die DRM Baureihe ist hervorragend daflir geeignet, verschiedene
Technologien auf einer Anlage zu kombinieren — gerade auch dann,
wenn es um besonders anspruchsvolle Bearbeitungsaufgaben geht. Eine
Sonderausfiihrung — die DRM Max — ermdglicht auf der Schneidanlage die
Durchfiihrung verschiedenster Frasarbeiten an Blechen.

17
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Flexibles und robustes Schneidsystem fiir nahezu jede Schneidaufgabe

« Technologielbergreifende Arbeitsprozesse (Bohren, Markieren, Schneiden, Fasen)
« Extrem robuste und schwere Ausfiihrung des Portals fir ausnahmslose Qualitat
 Absolute Zuverlassigkeit und Langlebigkeit auch im Dreischichtbetrieb

Schnelles und prazises Fasenschneiden

* Vollautomatische und hochprézise Fasenschnitte

 120° schwenkbarer Rotator fir Plasma oder Autogen

 Nachtrdgliches Anarbeiten von Fasen an fertige Bauteile per ABP-Technologie
« Fasenschneiden an Blechen, Rohren & Profilen und Behéalterbdden

« Intuitive und einfache Programmierung von Fasen mit Asper® und mCAM

Vollautomatisches Bohren bis 60 mm @ | Gewinden bis M30 | Frasen

DRM-Maschinen bieten eine Vielzahl von Bohrlésungen: Von Plasma-/Bohrkombina-
tionen auf einem Portal bis hin zu einer reinen Bohrldsung mit speziellem Tisch inkl.
automatisierter Spanabfiihrung. Zum Bohren bis 60 mm @ / Gewindebohren bis M30
werden Spindelleistungen bis 55 kW eingesetzt. Optional ermoglicht ein besonders
robustes Maschinenkonzept mit zwei verbundenen DRM-Traversen das Bohren bis
70 mm @ und vielféltige Frasarbeiten wie GroBlochfrasen, Planfrasen, Taschen- &
Nutfrésen, Fasenfrasen, Gewindefrdsen, Sacklochfrasen oder Senken.

Behilterbodenbearbeitung bis 1.500 mm Bodenhohe
+ Automatische Bearbeitung komplexer Behélterbdden bis zu 1.500 mm Bodenhdhe
« Trennschnitte, SchweiBnahtvorbereitungen, Durchbriiche und individuelle Formen

+ Bearbeitung der Wélbung mit Ubergang auf die Krempe sowie auch an der Krempe

« Vollautomatische Abtastung des Bodens zur Ermittlung von Abweichungen
« Sehr massives und schweres Portal fir hdchste Prazision
* Intuitive und einfache Programmierung von Behélterboden

Bearbeitung auf hochstem Niveau

Die Software mScan ermdglicht im Zusammenspiel mit einem Laserscanner eine Be-
hélterbodenbearbeitung auf héchstem Niveau. Die Software zum Erfassen der exak-
ten 3D-Geometrien von Behélterboden, die auf ,Point Cloud”-Technologie basiert,
ermoglicht eine signifikante Verbesserung der Schneidwerkzeugpositionierung im
3D-Bereich und somit der gesamten Schneidqualitat. Auf Grundlage der erfassten re-
alen Form des konkreten Behalterbodens stellt mScan die Abweichungen zur idealen
Schnittkontur dar und ermoglicht so eine exakte Positionierung der Schneidpfade.

3D Rohr- & Profilbearbeitung bis 1.500 mm @ im integrierten Rohrschacht

« Vollautomatisches Schneiden von Rohrdurchbriichen, Verschneidungen und Sétteln
« Bearbeitung auch von schweren Rohren und fertigen Werkstiicken

« Rohrbearbeitung ist mit 3D- und 2D-Kopf mdglich

 Rundrohre, Vierkantprofile aber auch Sonderprofile wie Ellenbogenstiicke bearbeitbar

* Intuitiv und einfach mit der MicroStep CAM-L6sung programmierbar

Die DRM in der speziellen Ausfiihrung als DRM Max: Diese Heavy-Duty-Anlage mit Doppel-Portalkonstruktion und einer
55 kW Spindel ermoglicht das Bohren bis 70 mm @ sowie vielfaltige Frasarbeiten; kombinierbar mit allen anderen spezi-
alisierten Anwendungen der DRM Baureihe wie z.B. die Behalterboden- und Tragerbearbeitung oder das 3D-Schneiden
von Behélterbodensegmenten mit Autogenrotator oder Plasmarotator. Ideal u.a. fir die Fertigung

von Schwerlastmaschinen, Reaktoren, Schiffen oder Windenergieanlagen.

DRM Schneidanlage mit 50 x 8 Meter im Einsatz mit einem Wasserbrennschneidtisch

Behélterbodenbearbeitung mit der DRM und
speziellem Plasmarotator (bis 120° schwenkbar)

Automatisches Bohren mit bis zu 55 kW, innengekihlten
Werkzeugen und Spezialbohrtisch
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DS =3 €2
Effiziente Schneid- und Bohrlésung

mit hohem Automatisierungsgrad

20

Die DS Baureihe wurde als automatisierte Prozessstral3e konzipiert, welche den
Fokus auf Zeit- und Kosteneffizienz bei der 3D-Bearbeitung von Blechen legt.
Mit der DS-Schneidanlage ist es mdglich, Flachmaterial sowohl mittels Plasma-
und Autogentechnologie zu bearbeiten als auch Bohrungen und Gewinde anzu-
bringen. Ausgelegt fir den dauerhaften, taglichen Einsatz unterstiitzt sie einen
effektiven Schneidbetrieb mittels hohem Automatisierungsgrad beispielsweise
durch eine automatische Zufuhr der Materialien sowie die Sortierung der ge-
schnittenen Werkstlicke. Die CNC-Anlage bietet mit einem StandardmaB von
6.000 x 2.000 mm einen groBflachigen Arbeitsbereich und dank des massiven
Stahlportals gleichzeitig Stabilitat, um eine hohe Schnittqualitat sicherstellen zu
kénnen.

Die Sondervariante des Anlagentyps bildet die DS-B. Diese wurde insbeson-
dere flr die Bearbeitung und Zerspanung von Hohlprofilen konzipiert. Um
Bohrvorgange effizienter zu gestalten, ist es mit dieser Anlage dank eines ro-
tierenden Bohrsupports moglich, mit zwei Revolverbohrkdpfen und Nadelmar-
kierern zeitgleich an zwei Stellen eines Profils Bohrungen und Markierungen
durchzufiihren. Bearbeiten lassen sich bei dieser Sondervariante Profile mit ei-
nem Durchmesser von bis zu 300 mm sowie einer Lange von bis zu 12 m.

Flexible 3D-Bearbeitung an
Flachmaterial

Die DS Baureihe ist ein CNC-Schneidsystem,
das eine Vielzahl an Bearbeitungsoptionen fiir
Flachmaterial bietet. Mit einem Plasmarotator
konnen 2D-Schnitte wie auch SchweiBnaht-
vorbereitungen bis zu 50° eingebracht wer-
den, zudem stehen Lésungen zum autogenen
Brennschneiden, zum Bohren, Senken, Gewin-
den sowie zum Scannen und Markieren zur
Verfiigung. Im Standard betragt die Bearbei-
tungsflache 6.000 x 2.000 mm.

Blechbearbeitung 2D-Schneiden 3D-Schneiden Bohren Markieren Scannen Materialhandling
Gewinden Beschriften Lesen
Senken

Sondervariante DS-B:
Bohrldsung fiir Profile

Zur zerspanenden Bearbeitung an Profilen
dient ein Sonderbau des Anlagentyps: die DS-B
Baureihe. Diese wurde zum beidseitigen hoch-
effizienten Bohren und Gewindeschneiden
von quadratischen oder rechteckigen Hohl-
profilen mit bis zu 12 m Lénge und 300 mm
Profilbreite entwickelt. Mit dem Bohrrevolver
inklusive automatischem Werkzeugwechsel
kénnen Bohrungen bis 24 mm Durchmesser
und Gewinde bis M12 eingebracht werden. Die
Be- und Entladung sowie die Positionierung
des Materials geschieht vollautomatisch.

Automatisierbare Be-
und Entladung

Als zeit- und kosteneffiziente Produktionslo-
sung weist die DS Baureihe einen hohen Auto-
matisierungsgrad auf. Die Beladung der Bleche
in die Schneidzone, die Entladung der bearbei-
teten Teile und die Separierung vom Restma-
terial geschieht vollautomatisch. Der modulare
Aufbau der Maschine ermdglicht eine indivi-
duelle Anpassung des Entladevorgangs ein-
schlieBlich der Sortierung per Roboter.
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CPCut & PipeCut

Effiziente und saubere Bearbeitung von Rohren und Profilen

OO

2D-Schneiden 3D-Schneiden Markieren
bearbeitung Beschriften

Rohr- & Behalterboden-

Profilbearbeitung

Scannen Materialhandling
Lesen

Die CPCut & PipeCut Baureihen umfassen CNC-
Rohr- und Profilschneidanlagen, die fiir die Bearbei-
tung von Rohren mit verschiedenen Durchmessern
und Langen entwickelt wurden.

Die Maschinen sind modular aufgebaut und dadurch auch
in unterschiedlichen GroBen ausfihrbar.

Die spezielle Ausfiihrung der Anlagen ermdglicht eine groBe
Auswahl an Anwendungen wie Trennschnitte mit oder
ohne Fase, Ausschnitte verschiedenster Formen fir z.B.
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Rohrverbindungen und Stecksysteme, verschiedene Sch-
weilBnahtvorbereitungen und nattrlich auch Markierun-

gen auf den Rohren.

Optional ist die PipeCut Baureihe mit automa-
tischen Be- und Entladevorrichtungen oder
einem Sortiersystem ausriistbar - CPCut &
PipeCut konnen zudem um einen Schneidbereich
fiir kleinere Behélterboden erweitert werden.

3D Rohr- & Profilbearbeitung bis

2.000 mm @ dank Ausleger-Bauweise

Durch die Ausleger-Bauweise der Rohrschneid-
maschinen konnen Rohre und Profile bis zu
einem Durchmesser von 2.000 mm bearbeitet
werden.

* 3D Plasma fir schnelle und effiziente Schnitte
« 3D Autogen fur dickwandige Profile

« Drehung und Positionierung durch ein ausrei-
chend dimensioniertes Backenfutter

Verschiedene Rohr- und Profil-
formate mit Stiickgewichten bis 12 t

Die PipeCut & CPCut Baureihen ermdglichen
je nach Auslegung der Rohraufnahme und der
Rohrauflagetrager die Bearbeitung von Rund-
rohren sowie geschlossenen Profilen mit unter-
schiedlichen Querschnitten. Die individuellen
Moglichkeiten bieten eine erhebliche Erleich-
terung im Produktionsablauf bei gleichzeitig
hoher Betriebssicherheit.

Automatisches Beladen, Zufiihren
und Entladen

Die PipeCut kann mit verschiedenen Hand-
lingsystemen und dem CyberFab® Manager
voll automatisiert werden, einschlieBlich:

« Laden von Rohren und Profilen

« Erkennen von Konturabweichungen per
Laserscanner (anwendbar fiir Hohlprofile)

« Laden und Ausfiihren von
Schneidprogrammen

« Entladen der fertigen Teile
« Aktualisieren der Lagerdatenbank,
« Informationsaustausch mit dem ERP-System

Leistungsstarke Absaugung an der
Rohraufnahme und am Schneidkopf

Fir nahezu restlose Absaugung auch bei gro-
Ben Profilen sorgt das bewahrte MicroStep
Absaugkonzept tiber das Backenfutter und eine
Absaugglocke direkt am Schneidkopf.

lhre Vorteile:
« Reduzierte Staubanhaftung am Werksttick
« Erhohte Lebensdauer der Schneidanlage

» Minimierte Schneidstaubbelastung der
Mitarbeiter durch SchweiBrauch

Automatische Sortierung

Neue Technologie fiir maximale Produktivitat:
Der modulare Aufbau der PipeCut ermdglicht
es, die Maschine mit einem maBgeschneider-
ten Rohr- und Profilsortiersystem zu erweitern.
Die vollautomatische Rohrsortierung ist in den
Entladebereich der Maschine integriert und
wird in Bezug auf die Lange der geschnittenen
Rohre und die Anordnung der Entladepositio-
nen konfiguriert, um die beste Sortiereffizienz
zu gewdhrleisten.
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ProfileCut

MaBgeschneidert fir effiziente
Profil- und Tragerbearbeitung

Die ProfileCut Baureihe ermdglicht es, Profile und Trager jeglicher Art effizient und kostenglinstig zu

schneiden und zu beschriften.

Neben dem Bearbeitungsbereich fir Trager kann die ProfileCut Baureihe zusatzlich mit einem Schnei-
dtisch fur die Blechbearbeitung ausgestattet werden. Dadurch lassen sich sowohl Profile und Trager

als auch Bleche — wie Kopf- und Sattelplatten — auf der An-
lage multifunktional bearbeiten. Das gibt Ihrer Fertigung die
noétige Flexibilitat und spart die Anschaffung einer weiteren
Schneid- oder Bohranlage.

Die Maoglichkeit, die ProfileCut Baureihe vollstandig zu
automatisieren, macht sie sowohl fiir die Massenproduk-
tion wie auch fir Fertigungen mit geringeren Stlickzahlen
und LosgroBen interessant. Zusatzlich kann die Baureihe
um einen Schneidbereich zur Behalterbodenbearbeitung
erweitert werden und somit als komplexes Bearbeitung-
szentrum ein noch héheres MaB an Flexibilitdt und Ferti-
gungstiefe in die Produktion einbringen.

Die ProfileCut: Ein wahrer Allrounder im Bereich der
Tragerbearbeitung!

3D Profil- & Tragerbearbeitung
bis 1.000 mm Hohe und 24 m Lange

Durch die groBzugige Bearbeitungsflache kon-
nen Profile bis 1.000 mm Hohe und 24.000 mm
Léange problemlos bearbeitet werden. Neben
den gangigen Trager-Formen wie |, H, U, L, T
kénnen auch Rundrohre oder Vierkantprofile
bearbeitet werden.

Volle Flexibilitat dank [NEU|
120°-Plasmarotator

Der neue 3D-Rotator mit Brennerneigung bis
120° ermdglicht eine vollstandige Bearbeitung
von Profilen ohne eine zusétzliche Drehachse
im Bearbeitungsbereich. So kénnen I-, H-, U-, L-,
T-Profile und Trager vollstandig bearbeitet aber
auch getrennt werden.

Laserscanner zur prazisen INEU|
Ermittlung von Form und Position

Mit Hilfe des 3D-Laserscanners ermittelt die
ProfileCut die exakte Position und Form eines
Profils. Materialseitige Abweichungen von der
Idealform werden automatisch erkannt und
effizient kompensiert.

el lilelolelole

Blechbearbeitung Rohr- & Tragerbearbeitung Behélterboden- 2D-Schneiden 3D-Schneiden Bohren Markieren
Profilbearbeitung bearbeitung Gewinden Beschriften
Senken

Scannen Materialhandling
Lesen

Einfache Zufiihrung von Profilen

Dank des groBen offenen Ladebereichs kdnnen
selbst schwere Profile und Trager einfach und
sicher Uiber die massiven Auflageblocke in die
Bearbeitungszone gefahren werden. Das spart
Zeit, da die Profile nicht gespannt oder ander-
weitig fur die Bearbeitung vorbereitet werden
missen.

Integration weiterer Technologien

Die ProfileCut Baureihe lasst sich flexibel an lhre
Produktionsanforderungen anpassen. So kann
die Anlage beispielsweise um einen Bohrsup-
port fir die prazise Anbringung von Bohrungen,
Senkungen und Gewinden ausgeriistet werden.
Beschriftungstechnologien zur Kennzeichnung
von fertigen Tragerabschnitten konnen eben-
falls integriert werden.

Vollstéandig automatisierbare
Tragerbearbeitung

Fur hochste Produktivitat lasst sich der Bearbei-
tungsprozess vollstandig automatisieren.

« Zufiihrung des zu bearbeitenden Profils

« Ermittlung von Position und Ausgleich eventu-
eller Formabweichungen mittels Laserscanner

« Schneller und praziser Zuschnitt der Profile
« Automatischer Austrag der fertigen Tragerstticke

 Nahtlose Anbindung an die Lagerverwaltung
sowie den CyberFab Manager
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S ol leToloToTe
Gebaut fur extremste Umgebungsvariablen

Blechbearbeitung Rohr- & Behélterboden- 2D-Schneiden 3D-Schneiden Bohren Markieren Scannen
Profilbearbeitung bearbeitung Gewinden Beschriften Lesen
Senken

Autogen

Die CombiCut Baureihe ist eine Brennschneidanlage, die zahlreiche
Technologien und Brenner an einem Portal vereinen kann. Durch ihre
extrem widerstandsfahige und robuste Bauweise ist sie der ideale
Produktionshelfer auch unter harten Umgebungsvariablen und besticht
durch enorme Zuverlassigkeit auch im Dreischichtbetrieb. Ausgelegt
fur exakte Autogenschnitte ermdglicht sie das Schneiden von Material-
starken bis 300 mm und kann auch um einen zusatzlichen Support fiir
Plasmaschnitte erweitert werden. Auf dem robusten Portal kénnen bei
Bedarf bis zu 8 Autogenbrenner fir schnellstmdglichen Parallelschnei-
dbetrieb arbeiten.
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Extrem widerstandsfihig und robust

Extreme Bedingungen stellen eine groBe Anforderung an eine Schneidanlage.
MicroStep hat auf Wunsch fiir alle Temperaturbereiche und Umgebungsvariablen
eine passende Ldsung.

» Temperaturen von -10° bis +45°C

+ Widerstandsfahig gegen Schmutz, Staub und Feuchtigkeit

 Robuster Maschinenbau sorgt fuir Langlebigkeit auch bei schwerem Schneidbetrieb
+ Jahrelange Werthaltigkeit

Mehrbrenner-Betrieb mit bis zu 8 Werkzeugen

« Steigerung der Produktivitat im Parallelschneidbetrieb

- Einsatz auch von mehreren Rotator-Fasenkdpfen méglich

« Individuelle Werkzeugwahl — exakt auf lhre Anforderungen abgestimmt

« Alle Werkzeuge sind vollautomatisch Gber die IMSNC® Steuerung angesteuert

Schnelles und prazises Fasenschneiden mit Plasma und Autogen

« Vollautomatische und hochprazise Fasenschnitte bis 50° (Plasmarotator) oder bis
60° (Autogenrotator)

» Fasenschneiden an Flachblechen, Rohren & Profilen sowie Behalterbéden
 Nachtragliches Anarbeiten von Fasen an fertige Bauteile per ABP-Technologie

« Intuitive und einfache Programmierung von Fasen mit der MicroStep CAM-Software
 Automatische Kalibrierung des Rotators flr gleichbleibende Qualitat und Prazision

Wirtschaftliche Schnitte mit Plasma bis 800 A und Autogen bis 300 mm

Der konsequent durchdachte Maschinenbau bietet mit seiner Ausstattung eine ver-
lassliche Basis auch flr starkste Materialien. Intelligentes Temperaturmanagement
auch bei Technologie-Kombination lassen die Anlage auch im Mehrschichtbetrieb
nie in Grenzbereiche vordringen.

Vollautomatisches Bohren bis 40 mm @ und Gewinden bis M30

Die vollautomatische Bohrlésung von MicroStep bis 40 mm @ und Gewinde-
schneiden bis M30 schafft einen enormen Mehrwert fiir lhre Produktion. Dadurch
kdnnen Bauteile vor dem eigentlichen Zuschnitt vollautomatisch mit prazisen Lo-
chern, Gewinden oder sogar Senkungen versehen werden. Fir einen reibungslosen
und schnellen Werkzeugwechsel kann die Anlage zusatzlich mit einem 6-, 8- oder
16-fach Werkzeugmagazin ausgestattet werden.

3D Rohr- & Profilbearbeitung bis 1.000 mm @

Die 3D Rohr- & Profilbearbeitung bietet eine sinnvolle Ergdnzung im MicroStep Anla-
genkonzept. Je nach Aufgabenstellung in der Rohr- & Profilbearbeitung — egal ob im
Rohrleitungsbau, im Treppen- und Gelanderbau oder in vielen weiteren Arbeitsberei-
chen —kénnen MicroStep CNC-Anlagen mit unterschiedlichsten

Rohrschneidevorrichtungen (RSV) ausgestattet werden. Die zu bearbeitenden Rohre
oder Profile konnen in den Dimensionen ab einem Durchmesser von 30 mm bis hin
zu 1.000 mm geschnitten werden.

Automatisierte FertigungsstraBe mit Schneidanlagen der CombiCut Baureihe von MicroStep

Autogenzuschnitt auf einer
CombiCut Schneidanlage

Bis zu 8 separate Autogensupporte
sind auf einem Portal einsetzbar
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EasyCut

Der Dauerbrenner

Autogen

Die EasyCut ist eine robuste und prézise CNC-Fiih-
rungsmaschine, die speziell fir den Dauereinsatz
beim autogenen Brennschneiden entwickelt wurde.
Das Grundgestell der Anlage ist modular konzipiert.
Durch ihre beidseitig angetriebene und gefihrte
Portalbriicke bietet sie sehr gute Schnittqualitat
sowie hohe Konturtreue bei der Bearbeitung hoher
Materialstarken. Bis zu sechs Autogenbrenner fiir
schnellen Schneidbetrieb konnen an einer Anlage
installiert werden. Zudem besteht auch die Mdglich-
keit die Brennschneidanlage um einen Plasma-
brenner zu erweitern.

Mehrbrenner-Betrieb mit parallel bis
zu 6 Werkzeugen auf einem Portal

« Steigerung der Produktivitat im
Parallelschneidbetrieb

« Automatischer Abstandshalter fir
mitfahrende Werkzeugstation (optional)

+ Individuelle Werkzeugwahl — exakt auf Ihre
Anforderungen abgestimmt

« Alle Werkzeuge sind vollautomatisch tiber
die iIMSNC® Steuerung angesteuert

Bearbeitung von Materialstarken
von bis zu 300 mm

Der konsequent durchdachte Maschinenbau
bietet mit seiner Ausstattung eine verlassliche
Basis auch flr hohe Materialstarken von bis zu
300 mm. Ein intelligentes Temperaturmanage-
ment lasst die Anlage auch im Mehrschichtbe-
trieb nie in Grenzbereiche vordringen.

Extrem widerstandsfahig
und robust

Extreme Bedingungen stellen eine groBe Anfor-
derung an eine Schneidanlage. Bei der EasyCut
von MicroStep gibt es bei Bedarf fiir verschie-
denste Temperaturbereiche (-10° bis +45°) und
weitere Umgebungsvariablen eine passende
Losung. Das System ist widerstandsfahig gegen
Schmutz, Staub und Feuchtigkeit. Der robuste
Maschinenbau sorgt fiir Langlebigkeit auch bei
schwerem Schneidbetrieb.

Innovative Softwarel6sungen:
intuitiv und einfach zu bedienen

Damit Sie sich voll auf Ihre Produkte konzen-
trieren kénnen, unterstiitzen Sie unsere inno-
vativen Softwareldsungen dabei, Zeichnungen
und Schneidpléne intuitiv in fertige Bauteile
umzusetzen.

Weitere Informationen zu unseren Software-
|6sungen finden Sie ab Seite 56.

Blechbearbeitung 2D-Schneiden

Ergonomisch und unkompliziert:
Die iMSNC® Steuerung

Neben der extern positionierten Steuerungs-
konsole mit ergonomischem 24"-Touchscreen
-Display, verfligt die Anlage Uber zusatzliche
Bedienkonsolen an der Portalbriicke. Somit
kann der Bediener unkompliziert ein Schneid-
programm unterbrechen, die Anlage manuell
verfahren, eine neue Blechtafel einlesen oder
schnell einen Handschnitt durchfiihren.

<

Markieren
Beschriften

Scannen
Lesen

31



32

MSF Compact

Kompakt, schnell, prazise

Der MSF Compact vereint prazises 2D-Laserschneiden mit kom-
paktem Design. Die platzsparende Version der MicroStep-Faser-
laseranlagenistin den Bearbeitungsflachen 1.000 x 2.000 mm,
1.250 x 2.500 mm und 1.500 x 3.000 mm erhaltlich und uber-
zeugt vor allem durch einen geringen Platzbedarf bei gewohnt
hoher Schnittqualitat. Ein manuell herausziehbarer Schneidtisch
ermoglicht dabei ein einfaches und unkompliziertes Be- und
Entladen.

Die kompakte Maschine, bei der Laserquellen mit einer Leistung
von 1 bis 8 kW zur Auswahl stehen, ist perfekt fir die Produk-
tion von hochprazisen Teilen bei hoher Schneidgeschwindigkeit
und geringer Aufstellflache und punktet zudem mit niedrigen
Wartungs- und Betriebskosten. Die hervorragende Dynamik der
MSF Compact Baureihe wird durch ein tief gesetztes Portal, digi-
tale AC-Servomotoren und prazise Planetengetriebe erreicht.

Blechbearbeitung

2D-Schneiden

<

Markieren
Beschriften
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Die Losung fiir schnellen und prazisen Zuschnitt

« Leistungsstarke, kompakte Laserschneidanlage zum Schneiden von
unterschiedlichsten Materialien

» Hohe Prézision und Konturtreue der geschnittenen Teile

« Hohe Dynamik durch eine robuste Maschinenkonstruktion, eine niedrig sitzende
Portalbriicke, digitale AC-Antriebe und prazise Planetengetriebe

Massive, dynamische und langlebige Maschinenkonstruktion

« Portalbriicke mit extrem hoher Torsionssteifigkeit ermdglicht hohe
Verfahrgeschwindigkeiten

» Kompakter, manuell herausziehbarerr Schneidtisch ermdéglicht bequemes Laden
von Blechtafeln bis 15 mm Materialstarke

« Faltenbalge an allen Achsen schiitzen die Fiihrungen vor Verschmutzung
(optional)

Erweiterte Kontrollfunktionen

Die MSF Compact verfligt standardmaBig Uber mehrere fortschrittliche Steuerungs-
und Verarbeitungsfunktionen, wie z. B.:

 Automatische Blechkantenerkennung

« Dynamisches Einstechen & DynaFly

« Smart Z Movement - optimierte Fiihrung des Schneidkopfs

« Pradiktive Kollisionsvermeidung

+ Automatische Disenreinigung, Schutzglas-Uberwachung und Kalibrierung des
Hohensensors

Hohe Wirtschaftlichkeit

 2/3 weniger Stromverbrauch bei gleichzeitig héherer Schneidgeschwindigkeit
(verglichen mit CO2-Laser gleicher Leistung)

« Komplette Anlage ist nahezu wartungsfrei

« Keine Lasergase erforderlich

« Extrem geringer Platzbedarf

« Nach dem Einschalten sofort betriebsbereite Maschine

« Schnelle Inbetriebnahme dank kompakter Ausfiihrung (Plug & Produce)

Kompaktes System, manuell beladen

Der MSF Compact ist in Bearbeitungsflachen von 1.000 x 2.000 mm bis 1.500 x
3.000 mm erhaltlich und Gberzeugt vor allem durch einen geringen Platzbedarf bei
gewohnt hoher Schnittqualitdt. Ein manuell herausziehbarer Schneidtisch ermdg-
licht dabei einfaches und unkompliziertes Be- und Entladen.

Hochwertige Komponenten

MicroStep vetraut fir dauerhaft exakte Ergebnisse ausschlieBlich auf hochwerti-
ge Komponenten bewahrter Hersteller. So stehen Laserquellen von IPG Photonics
mit einer Leistung bis zu 8 kW zur Auswahl. Fir hohe Schneidgeschwindigkeiten
kommt ein automatischer Laserschneidkopf des deutschen Herstellers Thermacut
zum Einsatz.

Preiswerter Einstieg ins qualitativ hochwertige Laserschneiden: Der MSF Compact von MicroStep

Der Schneidtisch ist flr Materialstarken bis 15 mm ausgelegt

Laserschneidkopf EX-TRABEAM von Thermacut

Eine kompakte Anlage mit wenig Platzbedarf
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MSF Cut

Zuverlassiger Laser-Performer fiir 2D-Standardaufgaben

Geht es um die prazise und prozesssichere Abarbeitung von 2D-Schneidaufgaben, dann ist
der MSF Cut die richtige Wahl. Denn der Laser fur 2D-Standardaufgaben ist ein zuverlassiger
Performer und legt mit seinen Starken den Fokus auf Prazision, Wirtschaftlichkeit und Ef-
fizienz. Die neue Baureihe fur die schnelle und préazise Blechbearbeitung ist in drei Formaten
erhaltlich mit Netto-Bearbeitungsflachen von 3.000 x 1.500 mm, 4.000 x 2.000 mm und 6.000
x 2.000 mm. Laserquellen mit einer Leistung von bis zu 15 kW stehen zur Auswahl.

Hochwertige Markenkomponenten in Verbindung mit MicroSteps bewahrter smarter Steuer-
ung und Software sorgen flr eine hohe Zuverldssigkeit und dauerhafte Reproduzierbarkeit
der prazisen Schnittergebnisse. Dank der attraktiven Preisgestaltung mit vergleichsweise
geringen Investitions- und Betriebskosten ist ein schneller Return on Investment gegeben.
Dariiberhinaus verfligt die Baureihe ber mehrere fortschrittliche Funktionen wie automa-
tische Dusenreinigung, Dusenkontrolle per Kamera, pradiktive Kollisionsvermeidung, au-
tomatische Uberwachung des Schutzglases, Smart Z Movement oder DynaFly fiir besonders
schnelles Schneiden.

Maschinen der Baureihe MSF Cut kdnnen in alle automatischen Materialhandlingsysteme von
MicroStep integriert werden.

Hochwertiges 2D-Laserschneiden, Hochwertige Komponenten

Hochdynamisches, massives Portal

prozesssicher & effizient

Der zuverlassige Performer MSF Cut ist in ver-
schiedenen Ausstattungsvarianten erhaltlich:

« Drei wahlbare Formate mit Netto-Arbeitsfla-
chen von 3.000 x 1.500 mm, 4.000 x 2.000 mm
und 6.000 x 2.000 mm erméglichen auch die
Bearbeitung groBformatiger Bleche

« Laserquellen mit einer Leistung von 1 bis
15 kW erlauben einen schnellen und effizien-
ten Laserschnitt von diinnen und mittleren
Materialstarken

namhafter Markenhersteller

Hochwertige Markenkomponenten in Verbin-
dung mit MicroSteps bewahrter smarter Steu-
erung und Software sorgen fiir eine dauerhafte
Prozesssicherheit. Ein kurzer Auszug:

« Laserquelle: IPG YLS/YLR (Deutschland)
oder nLight CFX (USA)

« Schneidkopf: THERMACUT EX-TRABEAM®
ECO (Deutschland)

« Servoantriebe: Panasonic (Japan)

« Getriebe: Stober (Deutschland)

» Zahnstangen: ATLANTA (Deutschland)

« Linearflihrungen: BOSCH Rexroth (Deutschland)

mit automatischem Wechseltisch

Eine enorme Steifigkeit gepaart mit geringem
Gewicht und hoher Dynamik erhélt der MSF Cut
u.a. durch eine auf geschweiBten Strukturprofi-
len basierende Portalbriicke und doppelseitig
angetriebenen Zahnradantrieb mit Schragver-
zahnung. Durch den serienméaBig integrierten
automatischen Wechseltisch, bestehend aus
zwei verfahrbaren Schneidtischen, wird die
Maschine noch effizienter.

Hohe Schnittqualitat

Der MSF Cut erzielt hervorragende Schneid-
qualitaten bei unterschiedlichsten Materialien
und Bauteilgeometrien. Aufgrund spezieller
Sensorik, die im Schneidkopf integriert ist, wird
eine hohe Qualitat auch im Mehrschichtbetrieb
prozesssicher erreicht.

Die Faserlaserbaureihe erméglicht unter ande-

rem die 2D-Bearbeitung von Baustahl, Edel-
stahl, Aluminium, Messing und Kupfer.

<

Blechbearbeitung 2D-Schneiden Markieren

Mehr Automation, mehr Effizienz

Fir die Laserschneidanlage MSF Cut stehen
weitere Automationslésungen fir noch hoéhe-
re Effizienz bereit. MSF Cut kann mit allen von
MicroStep angebotenen Blechhandlingsyste-
men verwendet werden: so ist eine Kombina-
tion des Faserlasers mit dem standardmaBig
integrierten automatischen Wechseltisch mit
MSLoad & MSTower & MSSort moglich. Hier-
bei handelt es sich um passgenaue Lésungen
zur Be- und Entladung sowie Lagerung von
Blechen bzw. Sortierung geschnittener Teile.
(siehe S. 52)

Beschriften

Training & Expertensupport: Garanten

fir hohe Maschinenverfiigbarkeiten

Um das Maximum aus lhrer Schneidanlage
herauszuholen, ist perfekt geschultes Bedien-
personal unabdingbar. Wir bieten lhnen beim
Kauf eines MicroStep-Schneidsystems ein
maBgeschneidertes, praxisorientiertes Schu-
lungsprogramm. Und auch nach dem Kauf ste-
hen wir lhnen selbstverstandlich mit unserem
erstklassigen Service- & Support-Netzwerk
bei Bedarf zur Seite.
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Blechbearbeitung Rohr- & 2D-Schneiden 3D-Schneiden Markieren Scannen Materialhandling
Profilbearbeitung Beschriften Lesen

Die exklusive Losung fir den
anspruchsvollen Laser-Zuschnitt

Die neue Generation des MSF Pro steht bereit. Mit dem prézisen La-
ser-Allrounder von MicroStep ist es mdglich, an nur einer CNC-Anlage
Bleche multifunktional zu bearbeiten: das umfasst kombiniertes 2D- und
3D-Schneiden, Bohren, Gewinden, Senken und Markieren. So sind Fasen
bis 45° moglich — eine Bohrspindel erméglicht Bohren bis zu 30 mm
Durchmesser und Gewinden bis M20. AuBerdem kann die Anlage auch
mit einer Option zum Schneiden von Rohren bis 12 Meter Ldnge und
500 mm Durchmesser ausgestattet werden, Profilschneiden ist bis zu
einer Ladnge von 12 Metern und einer Kantenldnge von 350 mm mdglich.
Durch die revolutiondre ABP-Technologie von MicroStep kdnnen Sch-
weiBnahtvorbereitungen an bereits geschnittenen Bauteilen nachtraglich
angebracht werden — beispielsweise an Werkstlicken mit hoheren Mate-
rialstarken, die vorab mit Plasma bearbeitet wurden. Prozesssicherheit
wird bei den Technologien lber eine automatische Kalibrierung aller eing-
esetzten Werkzeuge gewahrleistet: das einzigartige Verfahren ACTG®, das
MicroStep patentiert hat und das flr eine hohe Qualitdt auch bei groBer
Anlagenauslastung sorgt. Ein Wechseltisch gehort bei diesem Anlagentyp
zur Standardausfiihrung. Und ein automatisiertes Materialhandling fir
Blech oder Rohr und Profil ist ebenfalls verfiigbar.

Die kompakte, hochdynamische Maschine, bei der Laserquellen mit ein-
er Leistung bis zu 30 kW zur Auswahl stehen, ist perfekt geeignet fir die
Produktion von hochprézisen Teilen bei hoher Schneidgeschwindigkeit
— hat dabei aber erstaunlich niedrige Wartungs- und Betriebskosten. Die
hohe Dynamik der MSF Pro Baureihe wird durch ein tief gesetztes Portal,
digitale AC-Motoren und prazise Planetengetriebe erreicht.



Massive, dynamische und langlebige Maschinenkonstruktion

Portalbriicke mit extrem hoher Torsionssteifigkeit erméglicht hohe
Transversalgeschwindigkeiten bis 180 m/min

Faltenbélge an allen Achsen schiitzen die Fiihrungen vor Verschmutzung

Automatische Schmierung der Lager und Linearfiihrungen — Haufigkeit und
Dauer werden durch ein Steuersystem geregelt

Zeitgleicher Parallelschneidbetrieb mit zwei Schneidképfen moglich

GroBtmogliche Automation und Ergonomie

Wechseltisch mit hoher Wechselgeschwindigkeit reduziert teure
Stillstandzeiten der Anlage

Automatische Fokuslage und Fokusdurchmesser entsprechend des zu
schneidenden Materials

Automatische Abstandskalibrierung und Reinigung der Diise
Automatischer Disenwechsel
Vollsténdige Automatisierbarkeit der Be- und Entladung inkl. Teilesortierung

Hohe Wirtschaftlichkeit

2/3 weniger Stromverbrauch bei gleichzeitig hdherer Schneidgeschwindigkeit
(verglichen mit CO2-Laser gleicher Leistung)

Komplette Anlage ist nahezu wartungsfrei

Keine Lasergase erforderlich

Geringerer Platzbedarf im Vergleich zum CO2-Laser
Nach dem Einschalten sofort betriebsbereite Maschine

Rohr- und Vierkantbearbeitung

Diverse Rohr- und Profilschneidoptionen mit Blechbearbeitung kombinierbar
oder auch als eigenstandige Rohrschneidldsung

Schneiden von Rohren (bis 500 mm @ und 12 Meter Lange) und Vierkantprofilen
(bis 350 x 350 mm)

Synchron drehende motorische Liinetten automatisch positionierbar
Optional vollautomatisches Lade- und Entladesystem

Einfache und der Maschine angepasste Programmierung mit der hauseigenen
3D-CAM-Software mCAM

Laserrotator fiir Fasenschnitte bis 45°

Einfache V- und X-Nahte sowie auch komplexe Y- oder K-Nahte mit Stegverlauf
Fasenschnitte bis 45°

Additional Beveling Process (ABP) — Einfache und prozesssichere nachtragliche
SchweiBnahtvorbereitung mittels Laserscannvorgang

Einfache Programmierung dank intuitiver Softwareldsung

Beriihrungslose Abstandsregelung fiir gleichbleibende Diisenabsténde und
optimale Schnittqualitat

Vollautomatisches Bohren bis 30 mm @ und Gewinden bis M20
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Vollautomatische, flexible Bohrlosung fiir das Laser-System

Bohrspindel zum Bohren bis 30 mm @, Gewinden bis M20 und Senken
Schnelle Produktion: automatisierter Werkzeugwechsel fiir bis zu 6 Werkzeuge
Prozesssicherheit dank patentierter, automatischer Kalibriereinheit ACTG®
Pneumatischer Niederhalter fir hohe Stabilitat und exakte Ergebnisse

Flexible und hochdynamische CNC-Faserlaser-Schneidanlage bis 30 kW

3D-Bearbeitung an Blechen
sowie auch Rohren mdglich

Vollsténdige Automatisierbarkeit der Be- und
Entladung von Rohren und Profilen

Bohrspindel mit bis zu 6 Werkzeugen zum
Bohren bis 15 mm @ und Gewinden bis M16



MSF Max

3D-Faserlaserlosung fir GroBanwendungen

COOOO

Blechbearbeitung 2D-Schneiden 3D-Schneiden Bohren Markieren Scannen
Gewinden Beschriften Lesen
Senken

Der MSF Max ist der Gigant unter den Faserlaserschneidldsungen. Entwickelt wurde die prazise 3D-Highspeedschneidanlage zur
préazisen Bearbeitung — auch zum effizienten Fasenschneiden — von groBformatigen Teilen fiir den Schiffsbau. Der Laser-Gigant
bietet eine enorme Fertigungstiefe. Diese umfasst kombiniertes 2D-Schneiden, Fasenschneiden, Bohren, Gewinden, Senken
und Markieren. So sind Fasen bis 45° méglich — eine Bohrspindel ermdglicht Bohren bis zu 30 mm Durchmesser und Gewinden
bis M20.

Dank mitfahrender Sicherheitskabine steht eine Arbeitsflache von bis zu 50 m Lange und 6 m Breite zur Verfigung. Durch die
mobile Sicherheitskabine kann zeitgleich auf der Anlage geschnitten und auBerhalb der Schneidzone be- und entladen
werden. Somit werden Stillstandzeiten auf ein Minimum reduziert. Fiir héchste Prézision beim Fasen-

schneiden sorgt die automatische, patentierte Kalibriereinheit ACTG®. Die Kalibri-
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erstation ist in das Portal integriert, um den Kalibrierprozess

zu beschleunigen.

Hochbelastbare
Faserlaserschneidanlage

Der MSF Max stellt mit seiner maximalen Bear-
beitungslange von bis zu 50.000 mm und seiner
maximalen Bearbeitungsbreite von bis zu 6.000
mm eine auBerordentliche Laserlosung fir
GroBanwendungen dar. Das urspriinglich fir
den Schiffsbau entwickelte Faserlaserschneid-
system st fiir die zuverldssige und prazise
Bearbeitung von groBen Bauteilen geschaffen.
Der Aufbau macht den MSF Max zu einer hoch-
belastbaren Faserlaserschneidanlage fir kom-
plexe und auBergewdhnliche Schneidaufgaben.

Mobile und flexibel
anpassbare Sicherheitskabine

Um den groBen Arbeitsbereichen gerecht zu
werden und gleichzeitig hohe Sicherheitsstan-
dards einzuhalten, verwendet der MSF Max eine
mobile Sicherheitskabine, die die Umgebung
vor Laserstrahlreflexionen schiitzt. Die Kabine
bewegt sich auf einem eigenen Flhrungssys-
tem und erreicht so problemlos die gesamte
Bearbeitungsflache. Eine optional erhéltliche
Version, bei der die Kabine aus zwei sich tber-
lappenden Segmenten besteht, ermdglicht
eine flexible Anpassung des Arbeitsbereichs auf
die je nach Schneidaufgabe benétigte GroBe.

Laserrotator zum
Fasenschneiden bis 45°

Einfache V- und X-N&hte sowie auch kom-
plexe Y- oder K-Nahte mit Stegverlauf

Fasenschnitte bis 45°

Additional Beveling Process (ABP) — Einfache
und prozesssichere nachtragliche SchweiB3-
nahtvorbereitung mittels Laserscannvorgang

Einfache Programmierung dank intuitiver
Softwarelésung

Berlihrungslose Abstandsregelung fiir
gleichbleibende Diisenabstande und opti-
male Schnittqualitat

Direkt am Portal integriert:
die Kalibriereinheit ACTG®

Wird der MSF Max mit einem Faserlaser-
Rotator ausgestattet, ist die Anlage serien-
maBig mit ACTG® - der automatischen Kali-
briereinheit von MicroStep — ausgestattet. Die
Einheit ist dabei im Gegensatz zur Bauweise
von Portalschneidanlagen direkt an der Portal-
briicke des Schneidsystems integriert, wodurch
beim Start des Kalibrierprozesses ein Verfahren
der Anlage an den Ausgangspunkt Uberflls-
sig wird. Dies spart — insbesondere bei groBen
Bearbeitungsflachen — viel Zeit und erhoht so
die Produktionskapazitat der Anlage.

Vollautomatisches Bohren bis
30 mm @ und Gewinden bis M20

« Vollautomatische Bohrlésung fiir das
Laser-System

« Bohrspindel zum Bohren bis 30 mm @,
Gewinden bis M20 und Senken

« Werkzeugwechsler fiir bis zu 6 Werkzeuge

« Prozesssicherheit dank patentierter, auto-
matischer Kalibriereinheit ACTG®

« Pneumatischer Niederhalter fiir hohe
Stabilitat und exakte Ergebnisse

Spart an Platz, nicht an Performance:
Sonderausfiihrung MSF Max C

Die Faserlaserbaureihe zur Bearbeitung groB-
formatiger Bleche ist auch in der Sonderausfiih-
rung MSF Max C erhaltlich. Wichtigster Unter-
schied: Der Schneidbereich wird lediglich durch
eine kompakte Light-Weight-Sicherheitskabine
abgeschirmt. Wichtigster Vorteil: Bei vergleich-
barer GroBe des Arbeitsbereichs benétigt der
MSF Max C deutlich weniger Aufstellflache als
der MSF Max in herkdmmlicher Bauweise.
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| NEU
WaterCut c e @

Blechbearbeitung 2D-Schneiden 3D-Schneiden Markieren Scannen
Beschriften Lesen

Hochproduktives 2D- und 3D-Wasserstrahlschneiden

Die WaterCut ist eine robuste und prazise CNC-Flihrungsmaschine in Portalbauweise,
speziell fur den Dauereinsatz beim Wasserstrahlschneiden (mit oder ohne Abrasivmit-
tel) entwickelt. Die hohe Dynamik der Anlage wird durch ein tief gesetztes Maschinen-
portal, digitale AC-Servomotoren mit spielfreiem Getriebe und prézisen, rostfreien Lin-
earflhrungen in allen drei Achsen Ubersetzt.

In Verbindung mit einer Hochdruckpumpe kann mit der WaterCut nahezu jedes Mate-
rial bearbeitet werden, ohne dieses durch den Schneidprozess thermisch zu beeinflus-
sen, z. B. sind sdmtliche Metalle, Hartgestein, Marmor, Panzerglas, Keramik, Kunststoffe,
Wellpappe, Schaumstoffe sowie Verbundwerkstoffe schneidbar. Durch die beidseitig
angetriebene und geflhrte Portalbriicke erreicht die Wasserstrahlschneidanlage sehr
gute Schnittqualitaten, scharfe Winkel und Ecken sowie eine duBerst hohe Konturtreue.

NEU: Die Baureihe WaterCut kann nun in ihrer neusten Ausfiihrung auch mit einem
Wasserstrahlrotator zur 3D-Bearbeitung von Flachmaterial fiir eine effiziente Schweif3-
nahtvorbereitung bis 45° ausgestattet werden.

Filigrane und hochprazise Schnitte Prézise und widerstandsfahige In 2D und 3D: vielseitige

bis 150 mm Komponenten Erweiterungsmaoglichkeiten Intuitive und einfache Bedienung
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* Keine thermische Belastung am Bauteil
« Zuschnitt von feinsten Konturen
* Prézision im Hundertstel-Bereich

« Schneiden aller Materialien (Stein, Stahl, Glas,
Gummi, Holz, Sandwichplatten)

 Hochdrucktechnik bis 6.000 bar

StandardmaBig hartverchromt, um vor Ver-
schleiB durch Abrasiv und Korrosion zu schiit-
zen. Zusatzlich schotten Faltenbélge an allen
Achsen die Fiihrungen vor Schmutz und Feuch-
tigkeit ab — was zu einer massiven Erhéhung
der Lebensdauer fihrt.

Fur prazise Fasenschnitte sowie eine effiziente
SchweiBnahtvorbereitung bis 45° ist es moglich
die WaterCut mit einem 3D-Schneidkopf aus-
zurlsten. Die Baureihe kann ebenfalls mit zwei
2D-Schneidképfen sowie zusétzlich mit einer
Wasserniveauregulierung ausgestattet werden
— fur noch mehr Flexibilitét oder einen noch
schnelleren Parallelschneidbetrieb.

Damit Sie sich voll auf Ihre Produkte konzen-
trieren kénnen, unterstiitzen Sie unsere inno-
vativen Softwareldsungen dabei, Zeichnungen
und Schneidpléne intuitiv in fertige Bauteile
umzusetzen. Weitere Informationen zum The-
ma Software finden Sie ab Seite 56.
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AquaCut >l
Die exklusive Wasserstrahllosung flr den anspruchsvollen 3D-Zuschnitt

Blechbearbeitung Rohr- & 2D-Schneiden 3D-Schneiden Bohren Markieren Scannen
Profilbearbeitung Gewinden Beschriften Lesen
Senken

Die AquaCut Baureihe ist eine hochprazise
CNC-Wasserstrahlschneidanlage, die entwickelt
wurde, um nahezu jedes Material bearbeiten zu
kénnen, ohne dieses durch den Schneidprozess
thermisch zu beeinflussen.

Mit Purwasser oder Abrasivzusatz konnen
z.B. Metall, Stein, Marmor, gepanzertes Glas,
Keramik, Kunststoff, Holz, dicke Wellpappe, ge-
schdumtes Material sowie Sandwichmaterialien
geschnitten werden.

Die Maschine kann mit einem 5-Achsen Was-
serstrahlrotator ausgestattet oder auch mit
einer Plasma- oder Gewindeeinheit kombiniert
werden.
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Filigrane und hochprézise Schnitte bis 150 mm

« Keine thermische Belastung am Bauteil

 Zuschnitt von feinsten Konturen

e Prazision im Hundertstel-Bereich

« Schneiden aller Materialien (Stein, Stahl, Glas, Gummi, Holz, Sandwichplatten)
» Hochdrucktechnik bis 6.000 bar

Intelligente Schnittwinkelkompensation

Um die hohen Anforderungen an Prézision und Winkligkeit auf die Bauteile umzu-
setzen, ermittelt die intelligente Schnittwinkelkompensation unter Berticksichtigung
der Materialart, der Materialdicke und der Geschwindigkeit rechnerisch den theoreti-
schen Winkelfehler und gleicht diesen mittels der 5-Achs-Kinematik vollautomatisch
und dynamisch aus.

3D-Schneidkopf: vollautomatisches Fasenschneiden bis 45°
« Vollautomatische und hochprézise Fasenschnitte bis 45° dank ACTG®-Technologie
 Hohe Laufruhe und Dynamik dank AC-Antrieben

- Intuitive und einfache Programmierung von Fasen auch fiir ABP-Technologie (zur
nachtraglichen Anbringung von Schweinahtvorbereitungen)

Abrasiv-Filtersystem fiir das Abwasser der MicroStep® Wasserschneidtische

« automatische Reinigung des Wassertanks durch kontinuierliche Entfernung von
verbrauchten Abrasiv- und Schneidstoffablagerungen

« Minimierung der fir die Tankreinigung notwendigen Stillstandzeiten
« Zeitersparnis durch Automatisierung

Prézise und widerstandsfahige Komponenten

StandardmaBig hartverchromt, um vor Verschlei? durch Abrasiv und Korrosion zu
schiitzen. Zusétzlich schotten Faltenbélge an allen Achsen die Fithrungen vor Schmutz
und Feuchtigkeit ab — was zu einer massiven Erhéhung der Lebensdauer fihrt.

Verschiedene Schneidtischausfiihrungen

Je nach Bedarf kdnnen fir die AquaCut Baureihe individuelle Schneidtischausfiihrun-
gen geliefert werden:

« Verzinkte oder Edelstahl-Materialauflage
« Sonderausfiihrung fir spezielle Bearbeitungsanforderungen
« Wasserbecken flirs Rohr- und Profilschneiden

Eine Variante mit 3D-Schneidkopf: Der 5-Achsen Wasserstrahlrotator ist bis 58° neigfdhig und ermoglicht somit
vollautomatisches Fasenschneiden; auch umlaufende Fasenkonturen bis 45° sind somit moglich.

Die AquaCut bietet in der Konfiguration mehrere Zusatzoptionen fir effiziente und langlebige Resultate: So kann
die Baureihe mit einem Wasserstrahlschneidtisch inklusive automatischer Niveauregulierung ausgestattet werden
oder wie hier im Bild mit einem Filtersystem zur kontinuierlichen Reinigung des Wassertanks.

Die Maschine kann mit mehren 2D-Schneidkdpfen, einem Wasserstrahlrotator oder
auch mit einer Plasma- oder Gewindeeinheit ausgestattet werden.
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MicroMill

Praziser & robuster CNC-Fraser

Die MicroMill Baureihe wurde konzipiert, um
mittels hochdrehender Spindeln das préazise
CNC-Frasen von Weichmetallen, Kunststoffen
und Holz zu ermdglichen. Die Konstruktion
der Maschine eignet sich insbesondere fir die
Formbearbeitung von flachem Material sowie
von Materialien mit groBeren Abmessungen.

Aufgrund des auBerst robusten Rahmens,
des beidseitig angetriebenen Portals und des
prazisen Linearfiihrungssystems ermaoglicht
die MicroMill hervorragende Ergebnisse bei
verschiedenen Formgebungsaufgaben. Das
Material kann entweder mit einem mecha-
nischen Spannsystem (Klemmen) oder durch
ein Vakuumsystem (MDF-Lochplatte) auf dem
Tisch fixiert werden.

Frasen und Formen von Feinkonturen

fiir eine Vielzahl von Materialien

« Frasen von weicheren Materialien wie Weich-
metallen, Kunststoffen, Teflon oder Holz

« Geeignet flr die Formbearbeitung von fla-
chen Teilen einschlieBlich Teilen mit groBeren
Abmessungen

* Prazision im Hundertstel-Millimeterbereich

« Automatischer Werkzeugwechsel mit einem
Werkzeugmagazin fiir 8 Werkzeuge

Ausgezeichnete Dynamik mit
Positioniergeschwindigkeiten
bis zu 56 m/min

Ein robuster Maschinenrahmen in Verbindung
mit einem leistungsstarken Antriebssystem aus
digitalen AC-Antrieben, Planetengetrieben und
hochprézisen Linearfiihrungen in allen Achsen
fiihren zu hervorragenden dynamischen Eigen-
schaften und hohen Positioniergeschwindig-
keiten. Die Maschine kann mit einer Auswahl
hochdrehender Spindeln bis zu 24.000 U/min
ausgestattet werden.

Optionen zur Materialfixierung zur
einfachen Verwendung

Das Material kann entweder mit mechanischen
Klemmen auf dem Tisch fixiert oder optional
durch ein Vakuumsystem auf einer MDF-Platte
arretiert werden. Optimale Lésung ist der Ein-
satz einer Vakuumpumpe pro 2 gm Spannfla-
che. Als empfohlene Option wird die effiziente
und sichere Uberkopf-Absaugung von Staub
und kleinen Spanen angeboten.

Blechbearbeitung Frasen

Vertikale Bauweise spart
Werkstattflache

Als besonders platzsparende Fraslosung steht
die vertikale Oberfrase MicroMill-V zur Verfi-
gung. Die Dynamik der standardisierten Micro-
Mill-Maschine bleibt erhalten, zudem ermdég-
licht der leicht zugangliche Arbeitsbereich der
MicroMill-V ein bequemes Be- und Entladen
des Materials.
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MSLoad, MSTower, MSSort

Zuverlassige Technologien: Lagerung sowie Be- und Entladung

von Blechen | Sortierung geschnittener Teile

MSLoad ist der perfekte Produktionshelfer, der Ihre Fertigung in Sachen
Automation auf eine neue Stufe hebt. Das System ist modular aufgebaut
und dient zum automatischen Beladen von Rohmaterial sowie zum Entladen
von Schneidteilen in Verbindung mit Laser- und Plasmaschneidanlagen von
MicroStep. In Kombination mit dem optional integrierbaren Lagersystem
MSTower sowie dem Teilesortiersystem MSSort steht dem Anwender eine
einfache und umfassende Losung flr das komplette Materialhandling zur
Verflgung.

MSTower ist eine von MicroStep entwickelte Ergdnzung zu MSLoad. Das
modular aufgebaute und hochbelastbare System bietet Pufferspeicher fiir
Rohmaterial und fertige Schneidteile — Lagerorganisation als auch die Ma-
terialversorgung koénnen Uber MicroSteps Software MPM automatisiert
werden.

Um geschnittene Bauteile im Anschluss an den Schneidprozess vom Abfall-
material zu trennen und entsprechend den Kundenvorgaben zu sortieren,
hat MicroStep MSSort entwickelt. Das automatische Sortiersystem verfligt
Uber einen maBgeschneiderten Satz von Greifwerkzeugen: Diese Werkzeuge
sind auf jeden Teiletyp zugeschnitten und werden in einem Magazin aufbe-
wahrt. Je nach Schachtelung werden diese automatisch ausgetauscht.

MSLoad: Flexibel fiir unterschiedliche MSTower:
Anforderungen einsetzbar MaBgeschneiderte Losungen

Durch den variablen und modularen Aufbau
des gesamten Materialhandlingsystems st
es moglich, die Technologie allen Arten von
Anforderungen und  Umgebungsvariablen
anzupassen. Das Be- und Entladen kann auf
einer Seite aber auch separat zu beiden Seiten
des Wechseltischs erfolgen.

Im Standard ist der MSTower fur Blechformate
von 3.000 x 1.500 bis 6.000 x 2.000 mm erhalt-
lich und bietet Platz fur bis zu 10 Kassetten.
Auf Wunsch sind auch andere MaBe erhaltlich.
MicroStep bietet kundenspezifische Losungen
in Bezug auf KassettengréBe und Kassetten-
anzahl — auch die Integration mit ergénzender
oder bereits bestehender Technologie kann
realisiert werden.

MSSort: Sortierung auf lhre
Bediirfnisse zugeschnitten

Der rotationsfahige Sortiersupport des MSSort
verfugt Uber einen automatischen Austausch
von Greifwerkzeugen, die jeweils fiir verschie-
dene Formen und GréBen von geschnittenen
Teilen ausgelegt sind.

Das CAM-Softwarepaket von MicroStep
ermoglicht die einfache Erstellung von Sortier-
plénen — abgestimmt auf die dem jeweiligen
Auftrag zugrundeliegenden Schneidplane.

Technologien fiir noch mehr
Sicherheit

Sicherheit steht bei der Materialhandhabung
an erster Stelle. Das System ist durch abschlieB-
bare Zaune und optische Barrieren gesichert,
die das System beim Betreten des Arbeitsbe-
reichs stoppen.

Systeme fiir noch mehr Effizienz:
Automatischer Diisenwechsel

Um den Automatisierungsgrad zu erhohen
und damit die Produktivitat weiter zu steigern,
kénnen unsere Lasersysteme mit einem auto-
matischen Dusenwechselsystem ausgestattet
werden. Dadurch kann Bedienpersonal effizien-
ter eingesetzt werden. Gleichzeitig werden die
Stillstandszeiten der Maschine reduziert.

AuBer dem Dusenwechsel konnen zur Effizi-
enzsteigerung noch weitere Vorgénge automa-
tisiert werden.
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MSLoop

Multiplikator fir ez,
die Produktion

Blechbearbeitung Materialhandling

Portal zur Vorverarbeitung

(optional)
Schneidsystem
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MSLoop ist ein Wechseltischsystem, bestehend aus mehreren Schneidrosten, das den 6/7[[@/}4rb@/~l(s/707/f

Durchsatz von CNC-Schneidanlagen maBgeblich erhéht, da die Anlage das gleichzeitige
Laden, Schneiden und Entladen ermdglicht. Dabei besteht das Prinzip des Systems darin,
dass drei Wechseltische in Endlosschleife rotieren: Ein Tisch wird jeweils zunachst beladen,
fahrt dann in die Bearbeitungszone und nach dem Zuschnitt in die Entladezone — nach dem
vollstandigen Entladen fahrt der Tisch schlieBlich unter der Schneidanlage hindurch zuriick
in die Beladezone. Die TischgréBe ist ab 3,0 m modular in 1,5 m Einheiten konfigurierbar.

Optional kann in der Ladezone eine Technologie zur Vorverarbeitung des Materials integriert werden, um beispielsweise
Markierungen anzubringen oder die Grundierung von Oberflachen zu entfernen. Um den Produktionsprozess noch weit-
er zu automatisieren und zu beschleunigen, kann MSLoop mit einem automatischen Materialhandlingsystem kombiniert
werden. Die maximale Produktivitat erreicht die Wechseltischlosung in Verbindung mit der Produktionsmanagementsoft-
ware MPM von MicroStep (Machine Production Management — siehe S. 57) oder mit vergleichbarer Software von alterna-
tiven Premiumanbietern.

Absaugsystem und

Universell einsetzbar und vielseitig

MSLoop kann mit MicroStep-Schneidsyste-
men kombiniert werden, die mit Plasma- oder
Laserschneidtechnologie ausgestattet sind.
Das Be- und Entladen kann uber hauseigene
oder externe Lade- und Sortierlésungen auto-
matisiert werden. Die umfangreichen Anpas-
sungsmaglichkeiten machen MSLoop zu einer
perfekten Losung zur Steigerung der Produk-
tionseffizienz.

Reduzierte Standzeiten

Das System besteht aus drei getrennten
Arbeitsbereichen, die das gleichzeitige Laden/
Entladen und die Bearbeitung von Werkstlicken
ermoglichen, z. B. Schneiden, Markieren, Prime-
rentfernung und mehr. Der Tischwechsel zwi-
schen den Zonen wird synchronisiert, um eine
hochstmogliche Effizienz der Produktion zu
ermoglichen.

Optimierte Sicherheit

Jede Zone verflgt Uber einen separaten
Zugang in den umzdunten Bereich, der erst
entriegelt wird, nachdem alle Maschinen
innerhalb der betreffenden Zone still stehen
und lediglich manuell in einem langsamen
Modus verfahren werden kénnen. Die anderen
gesperrten Zonen funktionieren weiterhin, ein
Wechseln der Tische in die betretene Zone wird
aber verhindert. Die Tiren kénnen von innen
jederzeit geodffnet werden, um einen ungehin-
derten Fluchtweg zu gewabhrleisten.

Aufnahme von Restteilen

Eine mitfahrende Absaugwanne bewegt sich
zusammen mit dem Portal zwischen dem obe-
ren und dem unteren Tisch. Diese Wanne fangt
herunterfallenden Schneidabfall auf und sorgt
tber die Verbindung zu seitlichen Luftkanalen
gleichzeitig fiir eine effiziente Absaugung von
entstehenden Rauchen und Stauben. Darlber
hinaus ist jeder Tisch mit zwei Kehrmaschinen
am vorderen und hinteren Ende ausgestattet:
diese befordern Restabfille in Abfallbehalter,
die sich zwischen den Zonen unter dem Boden
befinden.

Bequemes Materialhandling

Um sich nahtlos in jede Produktionsstétte ein-
zufligen, kann der gesamte MSLoop in den
Boden eingebettet werden. Diese Version, bei
der die Tische unterirdisch zurlickkehren, bie-
tet erhebliche Vorteile: dazu zahlt insbesondere
das Be- und Entladen auf Bodenniveau sowie
eine noch effizientere Absaugung der beim
Schneiden entstehenden Staube.
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IMSNC® Maschinensteuerung

Die intelligente Losung fur
technologietibergreifendes Arbeiten

Die iMSNC® Steuerung von MicroStep ist eines der fortschrittlichsten Steuer-
ungssysteme fir CNC-gesteuerte Schneidanlagen.

Sie wurde entwickelt um mit Hilfe einer modernen Benutzeroberflache einfach,
zuverlassig und effektiv Schneidplane in fertige Bauteile umzusetzen. Das Sys-
tem besteht aus einer alleinstehenden Steuerkonsole mit einem TFT-Touchscreen
und einem Bedienpult mit LCD-Display auf der Portalbriicke. Um maximale Aus-
nutzung und Flexibilitdt unserer Maschinen erreichen zu kdnnen, bietet Ihnen
die ergonomische Steuerkonsole die Mdglichkeit, parallel zu laufenden Schnei-
dprozessen neue Schneidprogramme zu verschachteln und weitere NC-Codes zu
generieren. Da das Steuerungssystem iMSNC® und alle CAM-Softwarelésungen
aus unserem Hause kommen, kann die Software mit ihren vielseitigen Modulen
individuell an lhre Fertigung angepasst werden. Die jeweils auf die Technolo-
gie abgestimmte Parameterdatenbank ermdglicht auch bei unterschiedlichen
Bedingungen eine gleichbleibend hohe Qualitdt. Die IMSNC® Steuerung bietet
serienmaBig eine Vielzahl an effizienten Auswertungstools zur Optimierung des
Produktionsprozesses. So behalten Sie auch im téglichen Geschéaft den nétigen
Uberblick tber aktuelle Schneidauftrdge, Schneidzeiten, Kostenkalkulationen
oder auch Maschinenauslastung.

« 17"-Touchscreen (optional: 24"-TFT-Display)

« Effizientes Management der Werkzeugdaten

* Sehr kurze Programmierzeiten

 Schnelle Datenlbertragung

« Flexibel und schnell

 Vereinfachte Darstellung

« Erweiterte Schneidsimulation fir mehr Sicherheit

- Perfekte Eingabehilfe Gber animierte Elemente

Ubersichtlich und individuell einstellbar

Die iIMSNC® Steuerung bietet neben vielen Grundfunk-
tionen (Drehen, Spiegeln und VergroBern von Teilen,
Schnittfugenkompensation, Zurickfahren auf die Kon-
tur, Testlauf, Jog-Modus, Zoom oder Ruckwértsfahren)
die Moglichkeit, mit der Anlage gleichzeitig zu produ-
zieren und weitere Schachtelpldne an der Steuerung
vorzubereiten. Zudem koénnen Sie spezifisch auf Ihre
Parameter Einfluss zu nehmen. Durch die vielen Anpas-
sungsmoglichkeiten in den einzelnen Technologien ho-
len Sie 100 Prozent Qualitat aus Ihrer MicroStep-Schnei-
danlage heraus.

Uberwachung und Auswertung der Produktion

Mit einer Reihe von Web-Browser-basierten Intranetan-
wendungen unterstlitzen wir Sie bei Produktionssteu-
erung, Uberwachung, Preiskalkulation oder der Aus-
wertung der Fertigung mit lhrem MicroStep-System.
So gibt es Anwendungen, um Auftrége zwischen meh-
reren Anlagen zu distribuieren (MCP), die Maschinen-
betriebskosten je nach Art und Starke des Materials fiir
ein Schneidprogramm auszuwerten (Ekolnfo) oder die
Leistungsdaten der Maschine und des Bedieners auszu-
werten (Machinelnfo).

VerschleiBteil-Monitoring

Fir alle Betriebe ist die Uberwachung der aktuellen
Kosten eines der wichtigsten Instrumente. Die iIMSNC®
Steuerung bietet hier mit dem Monitoring der Ver-
schleiBteile eine sinnvolle kaufménnische Unterstitzung
des Unternehmers.

Auf Tastendruck konnen Sie die Zustdnde lhrer Ver-
schleiBteile auswerten und ermitteln die moglichen ver-
bleibenden Einstiche.

Remote Diagnostics

MicroStep bietet mit der iIMSNC® Steuerung und den
umfangreichen Fernwartungsmodulen die beste Basis
fur schnelle und kompetente Hilfe mittels Ferneinwahl.
Nahezu alle elektronischen Komponenten sind durch die
MicroStep-Software diagnostizierbar und auswertbar.

Damit kénnen in mehr als 90 Prozent aller Félle Maschi-
nenstillstande schnell und unkompliziert ohne den Ein-
satz eines Servicetechnikers vor Ort beseitigt werden.
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Asper Basic®

Die 2D-Programmiersoftware fiir

intuitives und einfaches Produzieren

Die MicroStep 2D-CAM-Software Asper® ist das ideale
Werkzeug fiir eine leichte und schnelle Erstellung von NC-
Programmen fiir verschiedene Schneidtechnologien (Plasma,
Laser, Autogen, Wasserstrahl). Bereits in der Grundversion
bietet Asper® eine Vielzahl an starken Funktionen fir den
2D-Zuschnitt und kann um viele Module (z.B. Fasenmodul,
Mehrbrenner, Rohr- und Profilbearbeitung, Behélterboden-
bearbeitung, Makrobibliothek und andere Kundenwiinsche)
erweitert werden.

Die intuitive Struktur und die ausgereiften Funktionen
machen Asper® zu einem modernen und wichtigen Werkzeug
in der NC-Programmierung. Die Software stellt lediglich
geringe Anforderungen an die Hardware-Ressourcen
des Anwenders. Um erstklassige Schulungen und Trainings
sowie einen kompetenten Support kimmert sich das aus-
gezeichnete Softwareteam von MicroStep.

Einfache & schnelle Erstellung von

e
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CNC-Programmen

Damit Sie sich voll auf lhre Produkte konzen-
trieren konnen, hilft Ihnen die Asper® Basic
2D-CAM-Software, Zeichnungen und Schneid-
plane intuitiv in fertige Bauteile umzusetzen.

Import aller géngigen CAD-Formate

Mit Asper® kénnen Sie lhre Standardteile in ver-
schiedenen Formaten (DXF, ESSI, IGES, CNC, DC2,
step, dstv, etc.) Uber Netzwerk oder USB-Spei-
cher einlesen und schnell in ein CNC-Programm
umwandeln.

Umfangreiche Makrobibliotheken

Wabhlen Sie aus einer Vielzahl von standardisier-
ten Bauteilen, die Sie mit nur wenigen Klicks auf
Ihre Anforderungen anpassen kénnen. Das spart
Zeit bei immer wiederkehrenden Bauteilen.

2D- & 3D-Simulation

Asper® bietet eine leistungsstarke Simulation fiir
2D- und 3D-Schneidaufgaben. So kann virtuell
Uberprift werden, ob die zu schneidende Bau-
teilgeometrie mit der zur Verfiigung stehenden
Anlagentechnik realisiert werden kann. Fiir héchs-
te Prozesseffizienz konnen zudem beispielsweise
die Achsbewegungen optimiert werden.

Technologielibergreifende
Arbeitsablaufe

Asper® ist darauf ausgelegt, alle Technologien
Ihrer MicroStep-Anlage voll auszuschopfen. So
kénnen beispielsweise in einem Arbeitsablauf
mehrere Technologien erganzend eingesetzt
werden.

Tafel- und Resttafelverwaltung

Nutzen Sie lhre Blechtafeln bestmdglich aus,
indem Sie sogar angeschnittenes Material in lhr
virtuelles Materiallager ablegen und zu einem
spateren Zeitpunkt fir andere Schneidprogram-
me verwenden. Bereits vorhandene Resttafeln
kénnen aktiv erstellt werden.

Nachtréagliche

SchweiBnahtvorbereitung

Ist eine MicroStep-Schneidanlage mit einem
3D-Aggregat sowie einem ABP-Laserscanner
ausgestattet, ermoglicht Asper® die nachtragli-
che Anarbeitung von SchweiBnahtvorbereitun-
gen/Fasen an ein bereits geschnittene Bauteile.
Die komplette Bearbeitung (2D-Zuschnitt und
nachtragliches Anfasen) findet an einer Maschi-
ne statt — das spart Platz in der Produktion und
vermindert den Aufwand bezuglich des Bauteile-
handlings erheblich.

HeatControl® fiir weniger
Warmeeintrag ins Material

Um beim Schneiden eine punktuelle Uber-
hitzung des Blechs zu vermeiden, sorgt die
HeatControl®-Funktion automatisch fiir eine
dynamische Verteilung des Schneidpfads auf das
gesamte Blech. Das minimiert den Verzug und
schont zusétzlich die VerschleiBteile.

Verschnittarme halbautomatische
Verschachtelung

Mdglichst sparsam arbeitet auch die halbau-
tomatische ~ Verschachtelungsfunktion  von
Asper®. Schneidplane koénnen mit nur weni-
gen Klicks ergdnzt oder verandert werden —
selbstverstandlich immer unter optimaler Platz-
ausnutzung.

Einfache Programmierung

von Fasenschnitten

Mit nur wenigen Handgriffen kénnen Sie lhre
Schneidpléane mit prazisen SchweiBnahtvorbe-
reitungen versehen. Dazu wahlen Sie den Fasen-
typ, den Winkel sowie ggf. die Hohe eines Stegs.

SpeedControl® fiir h6here Prézision
an Ecken, Radien und Bohrungen

Um die Schnittqualitat an engen Ecken und
Radien zu optimieren, regelt die Software dank
der SpeedControl®-Funktion dynamisch die
Schneidgeschwindigkeit — was deutlich am
Schnittbild zu erkennen ist.

Anschnittarme Konturlegung

Falls gewiinscht, kénnen die Konturen und Bau-
teile so verschachtelt werden, dass beim Schneid-
prozess selbst moglichst wenige An- und Auslau-
fe gefahren werden. Das beeinflusst positiv Ihre
VerschleiBteil-Standzeiten und spart Zeit.
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Asper Nesting®

Das Werkzeug fir eine automatische

und effiziente Verschachtelung

Verschachteln Sie unkompliziert und intuitiv Bauteil-
zeichnungen zu effizienten Schneidplanen auch in ho-
hen Stiickzahlen und Giber mehrere Blechtafeln hinweg.
Behalten sie den vollen Uberblick tber lhre Auftrige
und gehen Sie dabei nach lhren eigenen Prémissen vor:
Egal ob es beispielsweise darum geht, Bauteile nach
Prioritat zu fertigen, den Warmeeintrag ins Material zu
reduzieren oder einfach nur moglichst materialsparend
zu arbeiten — Asper® Nesting macht Ihnen die Arbeit
leicht! Die Suite bietet zudem zahlreiche weitere Op-
tionen: vom schnellen Ermitteln des Plattenbedarfs zur
Kalkulation von Auftrdgen bis hin zur automatischen
Verschachtelung fiir Mehrbrenner-Aggregate.

Asper® Nesting automatisiert die notwendigen Prozesse
und bietet die volle Kontrolle die Bauteile vor Beginn
der Verschachtelung zu individualisieren. Die Software
erkennt automatisch Informationen z.B. Beschriftungen,
Stlickzahlen, Fasen- und Bohrinformationen (fur die Da-
teiformate PLA & DSTV). Zudem besteht die Mdglich-
keit 3D-Modelle im STEP-Format einzulesen.

Optional kann die Software um ein Expertenmeni zum
Verfeinern der Schachteleinstellung (Modul Asper Opti-
mizer) erweitert werden.

e
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Optimale Materialausnutzung

Asper® Nesting verschachtelt vollautomatisch
und verschnittarm die zu bearbeitenden Kon-
turen und erreicht somit eine optimale Materi-
alausnutzung. Dabei wéhlen Sie, nach welchem
Kriterium in erster Linie verschachtelt werden
soll: Beispielsweise nach maximaler Materialaus-
nutzung, nach Prioritat der Auftrage oder nach
dem Kriterium einer kurzen Schneidzeit.

Verschachtelung nach
Materialart und -stérke

Beim vollautomatischen  Verschachteln —mit
Asper® Nesting werden die Materialart und
-starke der zu bearbeitenden Blechtafeln
berticksichtigt — so wird gewahrleistet, dass Bau-
teile immer aus dem dafiir vorgesehenen Mate-
rial geschnitten werden.

Sortierung nach Auftragen

Die Einzelteile kénnen in Verbindung mit der
MicroStep-Software MPM nach unterschiedli-
chen Kriterien wie z.B. Liefertermin, Auftrags-
nummer, Kundennummer, Materialstdrke oder
Werkstoff sortiert und somit leicht verwaltet
werden. Eine Tafel- und Materialrestverwaltung
gehort ebenfalls dazu. Zudem erstellt die Soft-
ware automatisch Resttafeln zur spateren Ver-
wendung und schlagt diese nach Wunsch vor.

CyberFab Manager

100 Prozent Kontrolle und Effizienz

in allen Prozessen

Der CyberFab Manager ist eine CAPP-Suite, die Lagerteile und
Produktionsauftrdge mit Maschinen lber eine automatische Zu-
weisung und Verteilung von Fertigungsaufgaben verbindet. An
Schneidanlagen, die mit CyberFab Control und den CAM-Soft-
wareldsungen Asper oder mCAM ausgestattet sind, ist damit
eine automatische Erstellung von Schneidprogrammen méglich;
auch der Bestell- und Lagerzustand wird automatisch aktualisiert.

CyberFab Manager ermdglicht zudem die Verwaltung des gesa-
mten Fertigungsprozesses von Bauteilen in einem einzigen Sys-
tem, indem es auch nachgelagerten Aufgaben wie Biegen, Ent-

graten oder Schweil3en verwaltet.

Reibungslose Koordination
Ihres Zuschnitts

Das Modul Workstation Manager bietet Tools
zur Steuerung des gesamten Fertigungsprozes-
ses von Teilen und Baugruppen:

« Bediener an Arbeitsplatzen, die dem Schneid-
prozess nachgelagert sind (Biegen, Entgraten,
Sagen, erhalten detaillierte Anweisungen fiir
ihre spezifischen Operationen sowie Informa-
tionen zum Teilefluss

Steuerung der einzelnen Aufgaben per Bedie-
ner oder automatisiert durch Vernetzung mit
anderen intelligenten Geraten moglic

Protokollierung von abgeschlossenen Vor-
gangen

Riickmeldung liber geschnittene
und defekte Teile

Defekte Bauteile kénnen nach Beendigung
des Schneidvorgangs mit nur wenigen Klicks
wieder zurlick in die Auftragsliste genommen
werden. Dazu Uberprift die Qualitatskontrol-
le das Schneidergebnis und markiert eventuell
unbrauchbare Teile als defekt. Falls gewiinscht,
kann der CyberFab Manager (vormals MPM)
daraufhin z.B. die defekten Bauteile automatisch
mit hochster Prioritat in die Auftragsliste Uber-
nehmen und schneidet diese selbststandig bei
nachster Gelegenheit nach.

Verwaltung von Kundenauftragen und

Anbindung an das Materiallager

Die Suite vereinfacht die Verwaltung und das
Abarbeiten von zu schneidenden Auftragen.
Selbst umfangreiche Schneidauftrage oder Pro-
jekte kdnnen automatisch nach Prioritat, Materi-
alart sowie Materialstarke abgearbeitet werden.
Besteht eine Anbindung an lhr Materiallager,
passt das Tool die Abarbeitung von Auftragen
flexibel an die Verfuigbarkeit von Materialien an.
Falls fir einen Schneidauftrag nicht gentgend
Material zur Verfligung steht, informiert das Sys-
tem die zustandige Stelle, die benétigte Menge
zu bestellen.

Auftragsverfolgung in Echtzeit,
Kalkulation und Auswertung

Fir mehr Transparenz bei der Planung lhrer
Schneidauftrage sehen Sie im Programm zu
jedem Auftrag oder Projekt den aktuellen Grad
der Vervollstandigung.

Zudem werden alle fir die Fertigung relevanten
Daten wie beispielsweise Materialverbrauch,
Schneidzeiten sowie Anlageneffizienz auftrags-
bezogen ausgewertet. Aus diesen Daten kdnnen
je nach Bedarf individuell zusammengestellte
Reports erstellt werden (bspw. Nachkalkulation).

Autogen

Vollautomatische Verschachtelung

und Abarbeitung von Schneidplanen

Die einzelnen Bauteile eines Schneidauftrags
werden durch die Suite in Kombination mit der
CAM-Software Asper® bzw. mCam vollautoma-
tisch und auftragstibergreifend auf dem rich-
tigen Material verschachtelt. Je nach Prioritat
und Ausnutzung des Materials werden Auftrage
mit kirzerer Falligkeit vorgezogen. Die fertigen
Schneidpléne werden dann automatisch an einer
passenden Anlage geschnitten.

Kostenglinstige,
autarke Alternative

Als kostenglinstige Alternative steht auch eine
Lite-Version zur Verfligung. Die Suite arbeitet
komplett autark und ist der ideale Helfer zur
Verwaltung des Lagers oder von Auftragen. Die
Losung ist modular aufgebaut und kann somit in
die Produktion passgenau integriert und auf die
Jjeweiligen Anforderungen individualisiert werden.
Das System bietet die volle Kontrolle Uber Auftra-
ge und Produktionsablaufe — ohne Schnittstel-
lenanbindung (z.B. ERP) ist es vor allem fir klei-
nere und mittlere Unternehmen eine preiswerte
Option noch effizienter zu fertigen.
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MicroStep mCAM

Das kraftvolle 3D-CAM-System

fur komplexe Schneidprogramme

mCAM st ein effizientes Werkzeug fiir die automa-
tisierte 3D-Fertigung (SchweiBnahtvorbereitung) auf
Rohren, Profilen, Behélterbdden, IPE- Tréagern aber
auch Flachblechen mit Schneidanlagen verschiedener
Technologien (Plasma, Autogen, Wasserstahl und La-
ser). mCAM bietet die Moglichkeit 3D-Modelle (u. a.
SolidWorks, Inventor) entweder direkt oder aus einer
integrierten Makrobibliothek einzulesen, zu organisie-
ren und zu bearbeiten. Die Software analysiert dabei
die Form des gesamten Modells und erkennt automa-
tisch dessen Schneidpfade. Durch den integrierten Ver-
schachtelungsprozess kdnnen die einzelnen Bauteile
schlieBlich moglichst effektiv und platzsparend auf dem
Halbprodukt verschachtelt werden.

Mm der aktuellen MicroStep mCAM Version wurden
neuste Entwicklungen und Technologien bericksichtigt.
Das Verschachteln auch hochkomplexer 3D-Bauteile
gelingt dank des verbesserten Algorithmus einfach und
effizient.

Organisation lhrer Bauteile in Teilebibliotheken
fur Zeitersparnis bei wiederkehrenden Teilen

Legen Sie Bauteile komfortabel in Bibliotheken ab, um auf diese bei haufi-
ger Verwendung schneller zugreifen zu konnen. Selbstverstandlich lassen
sich die Parameter eines Bauteils individuell einstellen.

Autogen

Bearbeitung von Rohren, Profilen, Béden und Flachblechen

Auch einzelne Bauteile kénnen einfach und intuitiv als 3D-Modell eingele-
sen, verschachtelt und geschnitten werden.

Umfangreiche Makrobibliothek
mit definierten 3D-Makros

Erstellen Sie mit wenigen Klicks individuelle Bauteile nach Ihren Vorgaben.
Nutzen Sie hierfiir die umfangreiche 3D-Makrobibliothek von mCam.

1. Import eines 3D-Modells in mCAM

2. Selbststandige Erkennung der Schneidkanten 5. Vollstdndige Kompensation der Schnittfugen

3. Aufteilung des Modells in einzelne Bauteile

Ermittlung der Materiallage

Die iMSNC® Steuerung misst das Material auf evtl. produktionsbedingte
Ungenauigkeiten und kompensiert die Schneidhéhe bei der Bearbeitung
des Bauteils. In Verbindung mit einem Scansystem werden zudem geome-
trische Abweichungen im Profil/Rohr gemessen und kompensiert.

Automatische Abarbeitung von Schneidaufgaben

mCAM ist in der Lage die einzelnen Bauteile eines Schneidauftrags auto-
matisch auf das richtige Material in Ihrem Lager zu verschachteln.

Um das volle Potenzial der Auftragsverwaltung in mCAM auszuschopfen,
empfiehlt sich eine Anbindung an die Produktionsmanagement-Suite
MPM oder ein bestehendes ERP-System.

Automatische Verschachtelung von komplexen 3D-Modellen

4. Automatische Verschachtelung am Rohr/Profil 6. Simulation des Schneidvorgangs fir

absolute Prozesssicherheit
7. Zuschnitt der verschachtelten Bauteile

Simulation des Schneidvorgangs

Mit der Schneidsimulation von mCAM kénnen Schneidpléne vor dem
Zuschnitt auf mogliche Fehler geprift werden. Das spart Zeit und Geld
durch weniger Verschnitt und sorgt allgemein fiir mehr Prozesssicherheit
in lhrem Zuschnitt.

Automatische Platzierung von Mikrostegen

mCAM versieht den fertig verschachtelten Schneidplan bei Bedarf mit
Mikrostegen, wodurch sich die Gefahr von thermischem Verzug minimiert
und ein Zusammenhalt der einzelnen Bauteile bis zum Schluss bestehen
bleibt.
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MicroStep
CompetenceCenter
Nord & Sud

Als ,Partner for Cutting and Automation” bieten
wir Anlagenldsungen fiir alle vier in der Metall-
verarbeitung maBgeblichen Schneidtechno-
logien (Plasma, Laser, Wasserstrahl, Autogen)
sowohl in 2D als auch in 3D auf High-End-Le-
vel. Im CompetenceCenter Nord in Dorsten
(NRW) und im CompetenceCenter Sid in Bad
Woérishofen (Bayern) kénnen unsere einzigar-
tigen technologischen Lésungen zum Schnei-
den, Abkanten, Entgraten und mehr live in
Aktion erlebt werden: Beispielsweise die Mas-
terCut Compact — ein Plasmaschneidsystem,
das eigens flr kleinere und mittlere Betriebe
konzipiert wurde. Oder Plasmaschneidanlagen
der Baureihe MG, ein multifunktionaler Alles-
konner, der in der industriellen Fertigung bei
zahlreichen bekannten Konzernen und GroBun-
ternehmen — wie z.B. Bosch, Doppelmayr oder
Lirssen — sowie mittelstdndischen Betrieben
im Einsatz ist. Die Schneidanlage ermdglicht
mittels Plasmarotator und Autogenrotator die
3D-Bearbeitung von Blechen, Rohren, Profilen
und Behalterbdden an einer Maschine. Da-
riberhinaus stehen zu Vorfiihrzwecken auch
2D- und 3D-Laserschneidanlagen wie auch
3D-Wasserstrahlschneidsysteme bereit.

Neben der Présentation von Anlagentechnik
fungieren die MicroStep CompetenceCenter
auch als Schulungszentren: Fir Kunden, Partner
und zertifizierte Fachhandler fihrt MicroStep
in den Raumlichkeiten mit hochqualifizierten
Technikern regelmaBig Weiterbildungen und
Praxis-Workshops durch.

Und neben der Schneidtechnik werden im Com-
petenceCenter Sud zusatzlich weitere Produkte
aus dem Bereich der Industrie-Automation ge-
zeigt, die sowohl fiir kleinere Betriebe als auch
fir groBe Konzerne von Interesse sind — von
intelligenten Lagersystemen tiber Technologien
fir ein effizientes und effektives Materialhand-
ling bis hin zu modernster Umwelttechnik.

In den beiden Schulungs- und Vorfuhrzentren, hier das
MicroStep  CompetenceCenter Sud, kénnen standig
Schneidanlagen der neusten Generation live in Aktion
erlebt werden.

CompetenceCenter Sud
MesserschmittstraBe 3
86825 Bad Worishofen

CompetenceCenter Nord

Furst-Leopold-Allee 92
46284 Dorsten

64

Das neue MicroStep CompetenceCenter Siid — Technologie- und
Logistikzentrum am Firmenhauptsitz in Bad Worishofen (Bayern)

Erleben Sie unsere
Technologien live!

Unsere Experten freuen sich auf lhr Kommen

Sie mochten live erleben, wie ein multifunktio-
nales Schneidsystem von MicroStep Ihnen da-
bei helfen kann, lhre Bearbeitung von Blechen,
Rohren, Profilen und Behélterbdéden noch
produktiver zu gestalten? Erfahren Sie mehr
Uber unsere Anlagenlésungen, die neben dem
prazisen Schneiden von Konturen zahlreiche
weitere Bearbeitungsoptionen bieten und das
Materialhandling von einer zur nachsten Ma-
schine minimieren!

Unsere Experten freuen sich, Sie in unseren
beiden Schulungs- und Vorfiihrzentren herz-
lich willkommen heiBen zu dirfen: Besuchen
Sie uns im MicroStep CompetenceCenter Nord
in Dorsten (NRW) oder im MicroStep Compe-
tenceCenter Sud in Bad Worishofen (Bayern)
und erleben Sie unsere Technologien live.

Vereinbaren Sie einen Termin unter:

Telefon: +49 8247 96294-50
E-Mail: vertrieb@microstep.com

Das MicroStep CompetenceCenter Nord in Dorsten (NRW). Mit dem OpenDay wurde die neue Niederlassung im Mai 2022
der Offentlichkeit vorgestellt.
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Your Partner for

Cutting and Automation

Die MicroStep Europa GmbH

WWW.MIC rostep.com

Die MicroStep Europa GmbH betreut die Lander Deutschland, Osterreich
und Schweiz und bietet ein flachendeckendes Vertriebs- und Servicenetz.
Hauptsitz ist Bad Worishofen (Bayern) und neben einer Niederlassung in
Dorsten (NRW) ist das Unternehmen in Deutschland noch mit zwei Stitz-
punkten in Kiel (Schleswig-Holstein) und Berlin vertreten. Fiir Osterreich
unter-halt MicroStep einen Stitzpunkt bei Wien (in Bratislava, Slowakei)
und in der Schweiz bei Bern (beim MicroStep-Partner LWB WeldTech AG
in Wiinnewil). Information und Beratung zu allen MicroStep-Produkten
gibt es darlber hinaus zusatzlich auch bei mehr als 250 autorisierten
Fachhandlern in den drei Landern.

MicroStep Europa gehort zur international tatigen MicroStep Gruppe, die
Anfang der 90er-Jahre im slowakischen Bratislava gegriindet wurde und
Uber eigene Tochtergesellschaften oder zertifizierte Fachhandler nahezu
weltweit vertreten ist.

MicroStep Europa wurde 1999 gegriindet und ist seitdem ein zuverlds-
siger Partner von kleinen und mittelstandischen Betrieben wie auch von
groBBen Konzernen. Das Unternehmen bietet speziell fir Kunden aus dem
deutschsprachigen Raum Beratung, Planung, Finanzierung, Schulung
und Support zu allen MicroStep-Produkten. 2015 wurde am etablierten
Standort im bayerischen Bad Worishofen der neue Firmensitz in Betrieb
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genommen. Die Mdglichkeit neuste Technologie live zu erleben, bietet
MicroStep an zwei gut zu erreichenden Standorten. In direkter Nachbar-
schaft zum Firmenhauptsitz wurde 2023 das MicroStep CompetenceCen-
ter Slid, Technologie- und Logistikzentrum in Bayern, in Betrieb genom-
men. Bereits 2021 erfolgte die Er6ffnung der neuen Niederlassung und
des neuen CompetenceCenters Nord am bereits seit Jahren etablierten
Standort in Dorsten (NRW).

Eine hohe Kundenzufriedenheit ist die Basis fiir die beeindruckende Er-

folgsgeschichte der MicroStep Europa GmbH. Eine hohe Flexibilitat im

Umgang mit Kundenwiinschen und ein Top-Service sind zentrale Eigen-
schaften, die MicroStep die
Weltmarktfiihrerschaft  im
Bereich des automatisierten
Plasmaschneidens sichern.

Der Firmensitz von MicroStep
in Bratislava

Dorsten

MicroStep’

Bad Worishofen

MicroStep)

Bratislava

Unsere Kunden

Die maBgeschneiderten, professionellen Losungen der global agierenden MicroStep Gruppe sind stark gefragt. Wir gewinnen kontinuierlich neue Kun-
den, die unseren Produkten und Lésungen vertrauen. Auf die Technologien von MicroStep sowie die langjahrige Erfahrung und das Know-how seiner
Mitarbeiter setzen weltweit mehr als 3000 Kunden. Dazu zdhlen Schulen und Werkstatten wie auch Stahlcenter, Schiffswerten oder die Automobilbran-
che und Luftfahrtindustrie. Bei all unseren Tatigkeiten orientieren wir uns eng an unserem Leitbild: Innovation, Kundennahe, Service. Nachstehend ein
Auszug aus unserer Kundenliste:
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Your Partner for Cutting and Automation

Produktkatalog Abkantpressen

Erfahren Sie, was MicroStep Industry im Bereich Bie-
getechnologie zu bieten hat und welche Technologi-
en fir einfache Handhabung und dauerhafte Prazisi-
on und Prozesssicherheit sorgen.

Zentrale:

MicroStep Europa GmbH
Messerschmittstralle 10
D-86825 Bad Worishofen

+49 8247 96294-50
vertrieb@microstep.com
www.microstep.com

CompetenceCenter Sud:

MicroStep Europa GmbH
MesserschmittstralBe 3
D-86825 Bad Worishofen

© 2022 Copyright & Design by MicroStep Europa GmbH - Alle Rechte vorbehalten

Auszug aus der Referenzliste

Erfahren Sie, welche Unternehmen bereits den Losungen
von MicroStep vertrauen. Fordern Sie bei uns den aktuellen
Auszug aus der Referenzliste an!

CompetenceCenter Nord:

MicroStep Europa GmbH
Flrst-Leopold-Allee 92
D-46284 Dorsten

Stand 08/2023 - Anderungen und Irrtiimer vorbehalten



