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XPR170"

Die XPR170 liefert X-Definition-Verfahren
der nachsten Generation bei sehr diinnen
bis hin zu mittelstarken Materialien.

Branchenfiihrende Schnittqualitét - X-Definition

Die XPR erweitert die HyDefinition®-Schnittqualitat: Sie kombiniert Unlegierter Stahl

neue Technologie mit verbesserten Verfahren und erreicht Lochstechk A Sekun
so eine X-Definition™-Schnittqualitét der nachsten Generation ochstechkapazitit - (Argon-unterstitztes Sekundargas)
fir unlegierten Stahl, legierten Stahl und Aluminium. (Luft als Sekundargas) 35

Trennschnitt

Uberragende Schnittqualitit bei legiertem Stahl

Durchgehende ISO-Bereich-2-Ergebnisse bei diinnem

unlegiertem Stahl und erweiterte Bereich-3-Schnittqualitét Lochstechkapazitt
bei dickerem unlegiertem Stahl und legiertem Stahl Trennschnitt
Uberragende Ergebnisse bei Aluminium durch Vented Water _
Injection™ (VWI) Lochstechkapazitt
Trennschnitt 38

Optimierte Produktivitét und niedrigere Betriehskosten

Wesentlich geringere Betriebskosten als bei der Technologie

der vorhergehenden Generation Anzah! der 20-Sekunden-Starts

Erhebliche Verbesserung der Standzeit der VerschleiBteile

bei unlegiertem Stahl 4000
Lochstechen von stéarkeren Materialien als die Plasmaanlagen 3500
der Mitbewerber 3000

2300
Technische Systemoptimierungen und Bedienkomfort o

Schutz vor Fehlern beim Herunterfahren verléngert 1000
die realisierte Standzeit der VerschleiBteile 500

=

Automatlsc.h.e Anlagenuber?/vachung und spezifische S O e e A
Fehlerbeseitigungscodes fiir bessere Wartungs- und (170 A) (200 A) (200 A)
Servicehinweise

EasyConnect™-Brennerschlauchpaket und Einhand-Anschluss
von Brenner und Anschlussbuchse fiir schnelle und einfache
Wechselzyklen

QuickLock™-Elektrode fiir einfachen Austausch

von VerschleiBteilen

Die Stromquelle kann per WLAN mit Mobilgeréten

oder Netzwerken verbunden werden, was mehrfache
Anlageniiberwachung und Service méglich macht

Mit loT kompatibel



http://www.hypertherm.com

Prozesssteuerung und -lieferung

Drei Varianten der
Gasanschlusskonsole bieten eine
unvergleichliche Schnittqualitat

bei unlegiertem Stahl, doch auch

bei legiertem Stahl und Aluminium
liefern alle drei jedes Mal bessere
Schneidprozesse. Alle Konsolen
konnen vollstandig tiber die CNC
angesteuert werden. Dies sorgt fur
hohe Produktivitat und Bedienkomfort.

Vented Water Injection™
(VWI)-Konsole

OptiMix~-Konsole

Spezifikationen

Maximale Leerlaufspannung 360VDC
Maximaler Ausgangsstrom 170 A
Maximale Ausgangsleistung 35,7 kW
Ausgangsspannung 50-210 VDC
100 % Nenn-Lichthogen-Spannung 210V
Nenn-Einschaltdauer 100 % bei 35,7 kW und 40 °C
Betriebsumgebungstemperatur-Bereich TR B (1AM
Leistungsfaktor 0,98 bei 35,7 kW
Kiihlung Geblaseliiftung (Klasse F)
Isolierung Klasse H
EMV-Klassifizierung Klasse A
(nur bei CE-Modellen)
Hebepunkte Traglast der oberen Tragise 454 kg
Stapler-Aussparungen
an der Unterseite

Das Qualitdtsmanagementsystem von Hypertherm ist nach der internationalen Norm IS0 9001:2015 registriert.

Die Hypertherm-Gewahrleistung fiir die gesamte Anlage bietet vollsténdige Abdeckung fiir ein Jahr fiir den Brenner und
das Schlauchpaket sowie zwei Jahre fiir alle anderen Anlagenkomponenten.

Hypertherms Plasma-Stromquellen wurden entwickelt, um branchenfiihrende Energieeffizienz und Produktivitat zu bieten,
mit 90 % Wirkungsgrad oder mehr sowie Leistungsfaktoren bis zu 0,98. Extrem guter Wirkungsgrad, lange Standzeit der
VerschleiBteile und schlanke Fertigung sparen Rohstoffe und schonen die Umwelt.

Okologische Verantwortung ist einer der zentralen Werte

bei Hypertherm und bildet die Erfolgsgrundlage fiir uns

und unsere Kunden. Wir streben stets danach, die Auswirkungen
unserer Handlungen auf die Umwelt zu reduzieren. Weiterfiihrende
Informationen: www.hypertherm.com/environment.

Greener

Cuts
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Hypertherm, HyDefinition, XPR, X-Definition, Vented Water Injection, EasyConnect,
QuickLock, Core und Optimix sind Schutzmarken von Hypertherm, Inc.,
die in den Vereinigten Staaten und/oder anderen Landern registriert
sein kénnen. Alle weiteren Marken sind Eigentum der jeweiligen Inhaber.
©9/2018 Hypertherm, Inc. Revision 0
870940DE  Deutsch / German
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SHAPING POSSIBILITY™

Konsole

Core,
VWI und
OptiMix

Core,
VWI und
OptiMix

VWI und
OptiMix

OptiMix

VWI und
OptiMix

Core,
VWI und
OptiMix

VWI und
OptiMix

OptiMix

Schneidgase

0, Plasma
0, Sekundérgas

0, Plasma
Sekundérgas Luft

0, Plasma
Sekundérgas Luft

0, Plasma
Sekundargas Luft

0, Plasma
Sekundargas Luft

N, Plasma
N, Sekundérgas

F5 Plasma
N, Sekundérgas

H,-Ar-N, Plasma
N, Sekundérgas

N, Plasma
H,0 Sekundargas

Luftplasma
Sekundargas Luft

N, Plasma
H,0 Sekundargas

N, Plasma
H,0 Sekundérgas

N, Plasma
H,0 Sekundargas

H,-Ar-N, Plasma
N, Sekundérgas

Unlegierter Stahl
30

50

80

130

170

Legierter Stah
40

80

170

170

Aluminium
40

80

130

170

170

Ungefahre

Schnittgeschwindigkeit

(mm/min)

5348
1153
521
3820
2322
1369
5582
3048
1405
6502
2680
256
5080
3061
175
152

6100
2683
918
4248
1916
864
1975
1735
256
1975
978
434

4199
2596
g1
3820
2203
956
2413
1702
810
1994
978
434
3334
1213
384

Dies stellt keine vollstandige Liste verfiigharer Verfahren oder Materialstérken dar
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https://www.facebook.com/HyperthermEMEA
https://www.youtube.com/c/HyperthermEMEA
https://plus.google.com/+HyperthermEMEA
https://www.hypertherm.com/csr/
https://www.hypertherm.com

